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5 Deutsch

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP MONTAGEANLEITUNG

Dichtende, axial nicht zugfeste Rohrkupplung zum Verbinden aller Rohrmaterialien,
im Durchmesseerbereich von 26.9 - 2032 mm, die mehrmals wieder verwendet werden kann.

MONTAGEANLEITUNG

EPDM NBR
-30°C..+125°C  -20°C...+80°C
) 26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm
-20°C...+80C
5 180-2032 mm

EPDM

& 26,9-2032 mm
Die max. zuldssigen Driicke fiir Schiff-
bau und Industrieanwendungen sind auf
dem Label der Rohrkupplung genannt.

NBR

EPDM NBR

fur Wasser, Luft ~ fiir Gase,

Ole und Feststoffe
und Kraftstoffe.

1

Die vorgenannten Toleranzen
drfen nicht dberschritten oder
summiert werden. Sie beziehen
sich auf statische Belastungen
und radial steife Rohre. Fir
dynamische Belastungen wie
Druckschldge, Schub usw.

ist ein Sicherheitsfaktor mit
einzubeziehen.

(Informationen vom Werk
einholen.)

DEMONTAGEANLEITUNG

Stellen Sie sicher, dass
das Rohrleitungssystem
drucklos ist.

Schiitzen Sie sich
vor dem Medium und
entleeren die Rohrleitung.

Die folgenden Hinweise (12-16)
unbedingt beachten!

Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile
aus rostbesténdigem Stahl (CrNi)
einsetzen. Fiir sicheren Schutz im
Langzeiteinsatz, Schrumpfmuffen oder
Korrosionsschutzbander verwenden.

12

Rohrenden entgraten und
reinigen. Beschadigungen wie
Langsrillen, Risse, usw.,
sowie Beschichtungen wie
Farbe, Rost, usw., miissen

im Bereich der Dichtlippen
unbedingt beseitigt werden.

Losen Sie die Schrauben
wechselseitig, aber
drehen Sie diese nicht
vollstandig heraus.

Vorsicht:
Beim Aufweiten nicht die
Dichtlippen beschadigen.

Rohrendenabstand

@ 269 - 33mm Cpe= 3Mm
@ 35 - BmmCup= 8mm
@ 54 - 60mm Cpy= 17 mm
@ 76 - 114mm Cop=25mm
@ 129 - 1200 mm Cya = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm G, = 65 mm

Halbe Kupplungsbreite auf
beiden Rohrenden markieren.

«—

Rohrachsversatz
(GroBeren Achsversatz in
Auswinkelung abéndern.)
<1%RA,

jedoch max. 3 mm

Falls vorhanden, Transportsi-
cherungen entfernen, und die
Dichtflache von eventuellen
Schmutzpartikeln reinigen.
Kupplung nicht zerlegen! Kupp-
lung nicht fallen lassen!

Durch Aufweiten des
Gehduses zwischen den
Verschlussbolzen 18sen
Sie die Kupplung vom
Rohr.

Rohrauswinkelung o

Bei FLEX 3:1,5°
(Rohrendenabstand Cye, muss
eingehalten werden.)

2° Fiir alle @ in allen Richtungen.

Rohrovalitat

(Nur gtiltig fiir zwei gleich ovale Rohre.)
<2 % RA,

jedoch max. 5 mm

Rohrbewegung axial (Dilatation)
Bis RA 33,7 max. 1,0mm*

RA 35 bis RA 170,0:max. 2,5mm*
RA 171bis 1200: max. 5mm*

Bei FLEX 3:max. 7,5mm*

* pro Kupplungsseite
(Rohrendenabstand Cy, muss
eingehalten werden.)

Kupplung nun aufschieben

und an den Markierungen der
Rohrenden ausrichten. Schrauben
wechselseitig mit Ratschenschliis-

Mit einem Drehmomentschliis-
sel werden die Schrauben
wechselseitig definiert festgezogen
('s. Angabe auf Label der Kupp-
lung). Fiir diese nicht zugfeste
Rohrkupplung immer geeignete
Rohrbefestigungen vorsehen.
(Verlegerichtlinien)

Schieben Sie die Kupplung
auf einem Rohrende zur
Seite.

A\ Dichtlippe kann am
Rohrende héngenbleiben.
Nicht mit Gewalt zur Seite
schlagen!

Bewegen und drehen Sie
die Kupplung hin und her.

sel oder Schrauber leicht anziehen.

Rohraufiendurchmesserdifferenzen
<2 %RA,
jedoch max. 5 mm

16

Verschlussschrauben nie dber
das angegebene Drehmoment
anziehen. Bei Undichtigkeiten
nach der Montage, die Kupp-
lung demontieren und erneut die
Punkte 1 bis 16 beachten.

(Auf Sauberkeit der Dichtflachen
und Rohroberflachen achten.)

Vor dem Wiedereinbau

die Kupplung ohne Zusatz
von Reinigungsmitteln
reinigen und Schrauben mit
geeignetem Schmiermit-

tel nachfetten (Molykote
1000 Schraubenpaste oder
gleichwertig, ndtigenfalls
Rtickfrage im Werk).

Anmerkung: Bei Anwen-
dungen im Lackierbereich
diirfen die Kupplungen
nicht mit lackbenetzungs-
stérenden Substanzen
(z.B. silikonhaltige Fette) in
Berlihrung kommen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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English

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP FITTING INSTRUCTIONS

Sealing axial non-tensile coupling for joining all pipe materials in sizes from 26.9 - 2032 mm.

FITTING INSTRUCTIONS

EPDM NBR
-30°C..4+125°C  -20°C..+80°C
@ 26.9-168.3 mm & 26.9-2032 mm
-20°C...+80 °C
@ 180-2032 mm

EPDM NBR

& 26.9-2032 mm

The max. permissible pressure levels for
shipbuilding and industrial applications
are stated on the pipe coupling's label.

EPDM NBR
for water, air for gases, oils
and solids and fuels.

1

The specified tolerances must
not be exceeded or combined.
They refer to static loads and
radially rigid pipes. A safety
factor has to be included for

surges, external forces etc.
(Contact manufacturer for
further information.)

Ensure that the piping
system is not pressurised.

dynamic loads such as pressure

Protect yourself from the
medium and drain the
piping.

The following information (12-16)
must be observed!

If there is a risk of corrosion, use
bolts and bars made from stainless
steel (CrNi). To protect couplings in
the long-term, use shrink slegves or
protection tapes.

12

Remove burrs and clean
pipe ends. Damage such as
scratches, cracks, efc., or
coatings such as paint, rust,

E l:% etc., must be removed from the
sealing lip area.

Loosen bolts alternately,
but do not take them off
completely.

Caution:
Do not damage sealing
lips when widening.

Distance between pipe ends

@ 269 - 33mmCru= 3mm
@ 35 - 48mmCuy= 8mm
@ 54 - 60mm Cog=17mm
@ 76 - 114mm Cpa= 25mm
@ 129 - 1200 mm Gy = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm Gy = 65 mm

Mark half width of coupling on

m both pipe ends.
B8

Axial misalignment

(Rectify greater misalignment by
means of angular deflection.)
<1% 0D,

but max. 3 mm

If present, remove any transport

sealing area of dirt particles. Do
not disassemble coupling or
drop coupling.

Release the coupling
from the pipe by widen-
ing the housing between
the lock bars.

security straps. If required, clean

Angular deflection o

For FLEX3:1.5°

(Distance between pipe ends G, must
be observed.)

2°for all & in all directions.

8 Pipe ovality
(Applies to two pipes of similar ovality
only.)
=<2 % 0D,
max but max. 5 mm
9 Axial movement

Up to OD 33.7 max. 1.0 mm*

0D 35 up to 0D 170.0: max. 2.5 mm*
0D 171 up to 1200: max. 5 mm*
With FLEX 3: max. 7.5 mm*

* per coupling side

(Distance between pipe ends C
must be observed.)

align to pipe marks. Tighten bolts
spanner or screwdriver. Tighten
with a torque wrench (see details
suitable pipe retainers for this

axial forces. (Ask for planning and
installation manual)

Slide coupling over pipe ends and

slightly and alternately with ratchet

Slide coupling aside on
one pipe end.

A\ Sealing lip may cling
to pipe's end. Do not force
coupling aside. Rotate
coupling back and forth.

bolts alternately to a defined torque
E!’ " | on coupling label). Always provide

coupling type which cannot absorb

10 EH|
e[ B
max

min

Outer diameter differences
<2% 0D,
but max. 5 mm

Never tighten bolts to more than
the specified torque. If leaks oc-
cur after fitting, remove coupling
and rerun steps 1to 16.

(Make sure the sealing area and
the pipe surfaces are clean.)

Before refitting, clean the
coupling without the addi-
tion of cleaning agents and
grease bolts with suitable
lubricant (Molykote 1000
bolt paste or equivalent,

if necessary, consult
manufacturer).

Note: If used in enamel
coating areas, the couplings
must not come into contact
with substances which
prevent the surface from
being wetted (e.g. greases
containing silicone).

Subject to technical changes.




: Espaiiol

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Unidn reutilizable para la conexidn estanca de tubos de todo tipo de material y de didmetros desde 26.9 a 2032 mm.
NOTA: No absorbe esfuerzos axiales.

6 Desalineacion del eje del tubo
(Corregir grandes desalineamientos en
el escuadramiento.)

<1 % DE (didmetro externo),

sin embargo, max. 3 mm

vos de seguridad, y limpiar la

superficie estanca de eventuales

particulas de suciedad. jNo
desmontar el acoplamiento!
iNo permitir que se caiga el
acoplamiento!

Con FLEX3:1,5°

7 Escuadramiento del tubo o

(Se tiene que mantener la distancia a los
extremos de 10s tubos G,
2° paratodos los & en todos los sentidos.

misma ovalidad.)
<2 % DE,

8 Ovalidad del tubo
(Sélo vélido para dos tubos con la

sin embargo, max. 5 mm

9 Movimiento axial del tubo (dilatacién)
Hasta DE 33,7 méx. 1,0mm*

DE 35 hasta DE 170,0: max. 2,5mm*
DE 171 hasta 1200: méx. 5mm*

Con FLEX 3:max. 7,5mm*

* por lado de acoplamiento

(Se tiene que mantener la distancia a
los extremos de 10 tubos Cpx.)

Empujar deslizando el acopla-

miento y alinearlo con las marcas

de los extremos de los tubos.
Apretar ligeramente los tornillos

de forma alternativa con una llave

de trinquete o un destornillador.

Apretar de una forma determinada

con una llave dinamomeétrica
los tornillos de forma alternativa
(véase el dato en la etiqueta

del acoplamiento). Prever
siempre para este acoplamiento
no resistente unas fijaciones de
tubo adecuadas. (Directrices de
instalacion)

INSTRUCCIONES DE MONTAJE R | DE D DNTA
1 EPDM NBR 1 Las tolerancias antes citadas Asegurese de que el
-30°C..+125°C  -20°C..+80°C no se deben rebasar o sumar. sistema de tuberfas esté
26,9-168,3mm & 26,9-2032 mm Se refieren a cargas estéticas sin presién.
-20°C...+80°C y a tubos rigidos radiales.
& 180-2032 mm Para cargas dinamicas como
sacudidas de presion, empujes |9 . )
E EPDM NBR etc. se ha de incluir un factor Protéjase del medio y
© 26,9-2032 mm de seguridad. (Obtener ESIAMHEL
Las presiones max. permitidas en apli- informacién de la fabrica.) =
caciones industriales y de construccion
naval se indican en la etiqueta del
acoplamiento del tubo. - -
3 2 Afloje los tornillos de
3 r EPDM NBR forma alternativa, pero
paraagua, aire  para gases, aceites iRespetar en cualquier caso a1 no los desenrosque
\ y s6lidos y combusti- las indicaciones siguientes (12-16)! ===ere]| | completamente.
bles. 12 Desbarbar los extremos de los
4 Si existe peligro de corrosion, utilizar tubos‘ y Ilmplar.‘ Setienen qlue ’ -
piezas de obturacién de acero resistente arregiar en cuaiquier caso 105 des-g 4 Precaucion:
alacorrosion (CriNi). Para conseguir perfectos tales como las ranuras Durante el ensanchamien-
una proteccion segura en usos de larga E l:% longitudinales, las fisuras, efc, asi t0, no dafiar las faldas de
duracion, emplear manguitos enforzados como los recubrimientos como la obturacién
en caliente o cintas anticorrosivas. pintura, el 6xido, etc. en la zona de '
las faldas de obturacion.
5 Distancia entre los extremos de [{3 Marcar la anchura media del 5 Por medio del ensan-
gs lglgogs - 33mMCe = 3mm m acoplamiento en ambos extre- ) —» | chamiento de la carcasa
: e, = AT mos de 1os tubos. entre os permos de
35 - 48mmCp= 8mm ke cerrojo podra liberar el
& 54 - 60mm Cyy =17 mm iz acoplamiento del tubo.
& 76 - 114mm Cpy = 25 mm -
& 129 - 1200 mm Gy, = 35mm [ ; [y -
FLEX3: @ 326-2032 MM Coe = 65 M 14 Si existen, retirar los dispositi 6 Empuje a un lado el acopla-

miento sobre un extremo
del tubo.

A\ Lafalda de obturacion
puede quedar colgando de
un extremo del tubo. jNo
golpear con violencia hacia
un lado!

Mueva y gire el acoplamien-
to de un lado a otro.

10

T
[ | |Z2%0E

min

Diferencias de diametros
exteriores de tubos

x [ sin embargo, max. 5 mm

No apretar nunca los tornillos
tapones por encima del

par indicado. Si hay faltas

de estanqueidad después

del montaje, desmontar el

acoplamiento y seguir de nuevo

los puntos 1 a 16.

(Prestar atencion a la limpieza de
las superficies estancas y de las

superficies de los tubos.)

Antes de volver a montarlo,
limpiar el acoplamiento sin
aditivos limpiadores y volver
aengrasar los tornillos

con el lubricante adecuado
(Molicote 1000, masilla

de tornillos o similar, en
€as0 necesario consultar en
fébrica).

Observacion: En aplica-
ciones en la zona de esmal-
tado, los acoplamientos no
deben entrar en contacto
con substancias que dafien
la humectacion del esmalte
(p.gj. grasas que contengan
silicona).

Sujeto a modificaciones técnicas.




l] Francais

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Raccords réutilisables pour la liaison étanche de tubes en tous matériaux,
mais exempts de contraintes axiales, de diamétres de 26,9 2 2032 mm.

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

(Modifier la pose des tubes en
présence d'un décentrage trop
important.)

<1 % DE (diametre extérieur),
mais 3 mm maxi

Déflexion angulaire o

Pour FLEX 3:1,5°

(L'interstice intertubulaire Gy, doit
impérativement étre respects.)

2° pour tous les & et dans toutes les
directions.

d'étanchéité de particules de
saleté qui s'y seraient éventuel-
lement déposées. Ne surtout pas
démonter le raccord ! Eviter de
le faire tomber !

=

@]

Ovalité maxi

(Valable uniquement pour les tubes
présentant la méme ovalité.)

<2 % DE,

mais 5 mm maxi

Mouvement axial (dilatation)
Jusqu'a DE 33,7 max. 1,0 mm*

DE 35aDE 170,0 : max. 2,5 mm*
DE 17121200 : max. 5 mm*

Pour FLEX 3 : max. 7,5 mm*

* pour chaque cté du raccord
(L'interstice intertubulaire Gy doit
impérativement étre respecté.)

Engager maintenant le raccord

sur l'extrémité de I'un des tubes

puis le faire glisser sur 'autre

tube et I'amener sur les repéres
préalablement marqués. Serrer
alternativement les boulons de
serrage d'abord modérément a I'aide
d'une clé a cliquet ou d'un visseur
approprié. Serrer ensuite fermement a
'aide d'une clé dynamométrique (voir
indication sur ['étiquette du raccord).
(e raccord n'étant pas prévu pour
résister  [a traction, toujours utiliser
des fixations de tubes appropriées.
(Voir les instructions de pose.)

EPDM NBR 1 Les tolérances citées ci-dessus S'assurer de I'absence de
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C ne doivent pas étre outrepas- pression a l'intérieur de la
@ 26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm sées, ni cumulées. Elles se tuyauterie.
-20°C...+80 °C basent sur des contraintes
@ 180-2032 mm statiques pouvant &tre suppor-
tées par des tubes radialement «
EPDM NBR rigides. Pour des contraintes aSSe ;;rrgfgﬂzrguo ntrrg'(l,i?ions
2 269-2032 mm - dynamiques telles que montées depﬂuide o vidgn Jer la
Les pressions maximales admissibles subites de pression, poussées, Uvautert g
pour la construction navle et les appli- etc, tenir compte d'un facteur RIS,
cations industrielles sont mentionnées de sécurité supplémentaire.
Surtiuete d rcoord (Sinformer a [usine.) Desserrer alternativement
EPDM NBR les boulons de serrage
pour eau, air pour gaz, Impérativement tenir compte mais ne pas les sortir
huiles et semi-solides des remarques suivantes (12-16) : entierement.
el carburants. 12 Ebarber et nettoyer les extré-
— - mités des tubes a raccorder.
4 Silyarisque de corrosion, mefre en Eliminer les défauts matériels Attention :
ceuvre des éléments dobturation en ou superficiels tels que rainures Veiller 4 ne pas
inox (Grii). E l:% longitudinales, fissures, AT epr o5 s
Pour une profection fiable de longue peinture, rouille, etc. au niveau iRt
durée, utiliser des manchons thermoré- du ioint détanchéite d'étanchéité en élargis
tractables ou des bandes de protection ! : sant Ie raccord.
contre la corrosion.
5 Interstice intertubulaire 13 Appliquer sur les deux Elargir le raccord entre
@ 269 - 33mm Cpy= 3mm m extrémités de tubes & raccorder les tourillons de serrage
Sy @ 35 - 48mmCp= 8mm P un repére correspondant & la afin de desserrer son
ﬁ» @ 54 - 60mm Cpy=17mm i demi-largeur du raccord. emprise sur les tubes.
R @ 76 - 114mm Cyy=25mm /2
Cmax @ 129 - 1200 mm Gy = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm G, =65 mm| 14 Oter la sécurité de transport s'il 6 Faire entierement glisser
6 Décentrage axial yalieu, et débarmasser le siege le raccord sur I'une des

extrémités de tube.

A\ Les levres d'étanchéité
peuvent coller sur I'extré-
mité du tube. Ne pas tenter
de les décoller a force,

mais par des mouvements
rotatifs alternés et/ou des
poussées alternées dans les
deux directions.

© —mD

Diamillitre différentiel DE
aux extrilimitillis de tubes
<2 % DE,

mais 5 mm maxi

Ne jamais serrer les boulons
au-dela des couples dynamo-
métriques indiqués. En cas de
fuites apres le montage, démon-
ter le raccord et passer en revue
les points 1a 16 ci-dessus.
(Veiller & une propreté absolue
des surfaces d'étanchéité et des
extrémités de tubes.)

Avant de le remettre en
place, nettoyer le raccord
sans ajouter de produit
nettoyant et graisser

les boulons avec un
ubrifiant approprié (pate
afilets Molykote 1000 ou
équivalente, le cas échéant
demander consgil & l'usine).

Note : Pour des
applications dans le
domaine de la peinture,
les raccords ne doivent
pas entrer en contact avec
des substances génantes
(graisses siliconées par
exemple).

Sous réserve de modification technique.




l] Italiano

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Giunti per tubi a tenuta ermetica non resistenti alla trazione per il
collegamento di tubi di ogni materiale da 26,9 a 2032 mm di diametro, ruitilizzabili.

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

1 EPDM NBR 1 Le tolleranze di cui sopra non Accertarsi che non vi sia

-30°C..+125°C -20°C...+80 °C devono essere superate 0 pressione nella tubazione.
@ 26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm addizionate tra loro. Esse si
-20°C...+80°C basano su carichi statici e tubi
& 180-2032 mm considerati rigidi radialmente.
Per carichi dinamici come punte | 2 s Aol i

2 EPDM NBR di pressione (colpi d'ariete), Eéﬁgetgrg: Eltﬁﬁglzli%wg 0¢
(%) 26,9—2032 mm- ] sollecitazioni di spinta, ecc. | :
L.a pressione massima consentita prevedere un adeguato fattore ~—
per applicazioni navali e industriali di sicurezza.
indicata sulla targhetta del giunto. (Interpellateci per ulteriori

3 EPDM NBR informazioni.) Allentare le viti operando

p peracqua aria  per gas, oli allternativamente ma non
e materiali pastosi e combustibi- Attenersi scrupolosamente alle HLIGSETE COTEE e
\ Ii. seguenti istruzioni (12-16)! le viti.
12 Sbavare i terminali dei tubi e

4 Con rischio di corrosione utilizzare pulirl. Eliminare assoluta-
parti di fissaggio in acciaio inossidabile mente rigature longitudinal, {4 Attenzione:
(CrNi). oriccature, ecc, inolre sirali d Allargando il giunto fare
Per una sicura protezione nel tempo, E H verniciature, ossidazione, ecc. attenzione a non dan-
impiegare manicotti di copertura o nella zona della guarizione neggiare la guarnizione
fascette protettive anticorrosione. alabbro. ditenuta.

5 Distanza terminali tubi -
@ 269 - 33mmCp. = 3mm | 13 Fare un segno corrispondente | 5 Allargare il corpo del
@ 35 - 48mmCp.= 8mm m ameta larghezza giunto su «—=Q— | giuntoagendo tra le vl
@ 54 - 60mmCp =17mm o ambedue i terminali dei tubi da difissaggio e staccare
@ 76 - 114 mm Cpp = 25 mm ﬁ collegare. il giunto
@ 129 - 1200 MM Cyy, = 35 mm Loz
FLEX 3: @ 326-2032 mm Cyux =65 mm . -

6 Tubi disassati 14 Rimuovere le eventuali 6 Spingere il giunto da

(Per tubi troppo disassati effettuare il
collegamento in angolazione.)

< 1% DE,

in ogni caso max. 3 mm

protezioni per trasporto e pulire
accuratamente le superfici di
tenuta da tutte le impurita. Non
scomporre il giunto! Non farlo
cadere per terra!

Per FLEX 3: max. 7,5 mm*
* per lato giunto
(La distanza C,y, deve essere rispettata.)

una parte su uno dei
terminali.

A\ |l labbro di tenuta puo
impuntarsi sul terminale
del tubo. Non spingere,
non forzare o battere!
Manipolare e ruotare il
giunto con movimenti
alternativi.

Differenze diametro esterno
<2 % DE,
in ogni caso max. 5 mm

7 o F[)):rv;fgc()g?:ggolare @ 15 Spir)gere il gi‘unto.su@ tubi e
i’ />~ ) |(Ladistanza Gy, deve essere PO.S'Z'O”?”O in coincidenza
( qu rispettata.) dei segni precedentemente
Jr~ 2° pertuti | @ in ogni direzione. fatti sui relativi terminali. Serrare
leggermente le viti operando
i i77ati —a _ | alternativamente con awvitatore 0
’ R;lakljwldg \;gll(:zpz;ttlum con la stessa :i %E!? * | chiave. Ultimare serrando a fondo
g ovalizzazione.) [Nm}~ % alternativamente le viti mediante
<2%DE, chiave dinamometrica fino al valore
max in ogni caso max. 5 mm indicato (vedere indicazioni sulla
targhetta del giunto). Per questo
9 Spostamento assiale dei tubi tipol digiunto non (esistgn?e ala ’
(dilatazione) lrazpne prevedere idonei fissaggi
Fino a 33.7 DE max. 1,0mm* peri t_ubl da collegare. (Norme per
DE 35 fino a DE 170,0: max. 2,5 mm* posa in opera.)
DE 171 fino 1200: max. 5 mm* 16 Non serrare mai le viti oltre

la coppia indicata. In caso di
perdite dopo il montaggio,
smontare il giunto e rieffettuare
il montaggio osservando scru-
polosamente i punti da 1a 16.
(Attenersi alla massima pulizia
delle superfici di tenuta e dei
terminali dei tubi da collegare.)

Prima del rimontaggio
pulire il giunto e lubrificare
le viti di fissaggio con pro-
dotto idoneo (pasta per filetti
Molykote 1000 o prodotto
equivalente, eventualmente
consultare la fabbrica).

Nota: Per applicazioni in
impianti di verniciatura i
giunti non devono venire
a contatto con sostanze
dannose all'aderenza della
Vernice (per es. grassi a
base di silicone).

Con riserva di modifiche tecniche.




Portugués

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP INSTRUGOES DE MONTAGEM

de tubos,

nao

a tracgdo no sentido axial, para conectar

tubos de todos os tipos de material, para diametros na faixa de 35-2032 mm, para utilizacao repetida.

Até DIAMEXT 33,7 méx. 1,0 mm*.
DIAMEXT 35 até DIAMEXT 170,0:

max. 2,5 mm*,

DIAMEXT 171 até 1200: max. 5 mm*.
Em caso de FLEX 3: max. 7,5 mm*.

* por lado de acoplamento
(Espagamento entre as extremidades
dos tubos Cy, tem que ser respeitado.)

plamentos nao resistentes a tracgao
axial. (Directrizes de assentamento
de tubos)

Diferengas do dilmetro
exterior do tubo
<2 % DIAMEXT,

X )
mas méx. 5 mm

Nunca apertar os parafusos de
fecho além do bindrio de aperto
indicado. Se houver vazamentos
ap6s a montagem, desmontar 0
acoplamento e seguir 0S passos
1216 novamente.

(Prestar atengdo ao asseio

das superficies de contacto e
superficies dos tubos.)

INSTRUQ(]ES DE MONTAGEM RUGO ) ONTA
EPDM NBR 1 As tolerancias previamente refe- Certifique-se de que 0
-30°C..+125°C -20°C..+80 °C ridas ndo podem ser excedidas sistema de tubagem ndo
©26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm ou somadas. Elas referem-se estd sujeito a pressao.
-20°C..+80°C a cargas estaticas e a tubos
& 180-2032 mm rigidos radiais. Para cargas
dindmicas como compressdes, 2 - .
E@PgGIVEIJ 2030 NBR impulsos, etc. ha que incluir E;S}gé :?UdboaS:E?TIWO €
As préséﬁes mra[]xmadmissiveis um factor de seguranga. Nt .
para construgdo naval e aplicagdes ggﬁgéhf rinformagdes da
industriais estdo indicadas na etiqueta ’
do acoplamento de tubos. 3
E;I:gll ua, ar Na?e? ases, 0leos i i ﬁgéfrﬁsn?:'rifgzoséil tg;
Para agua, Para gases, E imprescindivel respeitar of 51,5 || | desande por completo.
e solidos e combusti- : A 1,2,1,2...
veis. as seguintes indicagdes (12-16)! C= B = e
12 Rebarbar e limpar as extremi-
4 Se houver risco de corrosdo, utilizar dades dos tubos. Nas zonas
pecas de fecho feitas de ago dos ressaltos de vedagao, & 4 Cuidado:
inoxidavel (CrNi). Para garantir uma imprescindivel eliminar 0s Ao alargar o acopla-
proteccao segura e duradoura, utilizar E [:% estragos, tais como estrias mento, ndo danifique os
mangas retracteis ou fitas anticorrosivas. longitudinais, fissuras, efc., ressaltos de vedacdo.
assim como camadas de tinta,
ferrugem, efc.
5 Espagcamento entre as extremida- ¢
des dos tubos 13 Marcar a metade da largura 5 Alargando a carcaca
@ 269 - 33mmCps = 3mMm m do acoplamento nas duas «—=Q— | entre os pinos de fecho,
@ 35 - 48mmCp.= 8mm B extremidades dos tupos. (Sjolttet? acoplamento
& 54 - 60mm Cpy =17 mm === 0 tubo.
@ 76 - 114mm Cpe =25mm 1/2
@ 129 - 1200 mm Cp = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm Cys =65 mm| 14 Se houver, remover os dispositi- 6 Deslize 0 acoplamento
6 Deslocamento do eixo do tubo YI?T?D?I? atl)losquupeelzgfeg?jneseeo drta(agﬁeo para uma das extremida-
max E@g i i
O 11 b i
T' iﬂi 1 % DIAMEXT sujidade. Nao desarmar o A\ Qs ressaltos de vedagao
= ' acoplamento! Nao deixar cair 0 =={]) | podem ficar presos na ponta
3 ; |
mas max. 3 mm acoplamento! 10| do tubo. Nao use forga,
= batendo no acoplamento
7 :
c ?;'Li:g%:gfg;a; 71105151110 @ 15 Agora deslocar passar 0 acopla- para desloca-lo!
f T " ) mento por cima das extremidades Deslogue 0 acoplamento
e (Espacamento entre as extremidades dos| dos tubos e alinhé-los por meio das ¢ rode-o de um lado para
f_{m" tubos Cig, tem que ser respeitado.) marcagoes. Apertar 0s parafusos outro.
2° Para todos os & em todos 0s ligeiramente, alternando entre 0s
sentidos. dois tubos, com uma chave de
—— — PO\ = | caraca,ou com um aparafusador 1 Antes de recolocar o
8 Ovalizagdo do tubo 1'—5! Com uma chave dinamomérica, acoplamento, limpé-lo sem
(Aplicével apenas a dois tubos com [Nm}~ % 08 parafusos sao bem apertados, detergente e engraxar 0s
ovalizagdo igual.) de forma revezadora e seguindo as parafuisos novamente com
<2 % DIAMEXT. definicdes indicadas na placa da um lubrificante apropriado
max | mas max. 5 mm fabrica (ver indicago na etiqueta (pasta para parafusos
: do acoplamento). Prever sempre Molykote 1000, ou produto
9 Movimento do tubo axial (dilatagao) fixagdes apropriads para esles aco- semelhante; consular o

fabricante, Se necessario).

Observacao: Se houver
utilizagdo na drea de enver-
nizamento, 0s acoplamentos
ndo podem ter contacto com
substancias inibidoras da
humectagdo por vernizes
(p.ex. graxas contendo
silicone).

Reservamo-nos o direito de modificacdes técnicas




-I— Svenska

Aleranvandnmgshar axiellt ej dragfast

MONTERINGSANVISNING

EPDM NBR
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C
& 26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm
-20°C...+80°C
2 180-2032 mm

1

De ovan ndmnda toleranserna

far inte overskridas eller
summeras. De avser statiska

belastningar och radiellt styva
ror. For dynamiska belastningar

FGR FLEX / FLEXE / FLEX 3 / FLEX E-FP MONTERINGSANVISNING

av ror av alla material i storleken 26,9 - 2032 mm.

Kontrollera att rorled-
ningssystemet inte star
under tryck.

Till Dy 33,7 max. 1,0 mm*

Dy 35 till Dy 170,0: max. 2,5 mm*
Dy 171 till 1200: max. 5 mm*

Vid FLEX 3: max. 7,5 mm*

* per kopplingssida
(Rérandsavstand C,,, méste foljas.)

10
el

Rorytterdiameterdifferenser
<2 % Dy,
dock maximalt 5 mm

Dra aldrig at Idsskruvar med
hégre dtdragningsmoment &n
det angivna. Vid lackage efter
monteringen ska kopplingen

ater demonteras och beakta d&

pa nytt punkterna 1 till 16.
(Se till att tatningsytorna och
rérytorna dr rena.)

som tryckslag, skjuv med 2 : :
2 EPDM NBR mera ska en sékerhetsfaktor ggryl(ig?ndr‘grlnqurt\m;gr!et
& 26,9-2032 mm réknas in. w ’
Maximalt tilltna tryck for varvsindustri (Begar information fran ~—
och industrianvandning finns angivna tillverkaren.)
pa rorkopplingens dekal.
3 2 | Lossa skruvarna vaxelvis,
3 EPDM NBR men skruva inte ur dem
{ ~ for vatten, luft ~ for gaser, Beakta ovillkorligen Soa helt.
) oljor - och fasta partiklar filjande anvisningar (12-16)! e
\ och bransle. 12 Grada av och rengor rorandarna.
Skador som léngsgdende spar,
4 Anvand ldsningsdelar av rostritt stal sprickor med mera, samt 4 Se upp:
(CrNi) vid risk fér korrosion. Anvénd beldggningar som farg, rost Skada inte ttningslip-
krympmufar eller skyddsband mot E l:% med mera mste ovillkorligen parma vid utvidgningen.
korrosion for ett sakert skydd vid dtgdrdas runt taningsldpparna.
langtidsanvandning.
5 Rorindsavstand 13 Markera halva kopplingsbred- | 5 Genom att utvidga huset
@ 269- 33mmCuy= 3mm m den pa bagge rérandama. «—Qg=Q—* | Mmellan lasbultarna lossar
@ 35 — 48Mm Cpp= 8mM B du kopplingen frén roret.
@ 54 —  60mm Cpe= 17 mm ﬁ
@ 76 — 114mm Cpy= 25mm L
@ 129 —1200 mm Gy = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm Coe=65mm | 14 Ta boort transportsdkringar i 6 Skut kopplingen 4t sidan
- L om s&dana finns och rengdr 04 en rorinde
Roraxelfdrskjutning titningsytan frdn eventuella ’
"‘ax (Andra storre axelforskjutning i smutspartiklar. Ta inte isér kopp-
0 [i vinklingen.) lingen! Tappa inte kopplingen! A Tatninaskionen k
< 1% Dy rdameler), ET e
dock maxirmat 3 . SIa inte &t sidan med vald!
7 Rirvinkling c. 15 Trd pd kopplingen och justera Vicka och vrid kopplingen
Crmax Vid FLEX 3:1,5° in den vid markeringarna pa fram och fllbaka.
;’ e (Rorandsavstdnd Gy, méste rérandarna. Dra véxelvis at
/F}‘m“ hallas.) skruvarna l&tt med spérrnyckel
2°foralla @i alla riktningar. eller skruvdragare. Med en 7 Rengdr kopplingen utan
_ - _— | momentnyckel dras skruvarna rengoringsmedel innan
8 Rirovalitet 1'%%!‘ " | véxelvis &t enligt definitionen atermonteringen och fetta in
(Galler endast for tva lika ovala ror.) { [Nm ]~ (se uppgift pa kopplingens skruvarna med ett [impligt
g <2 % Dy, etikett). Anvand alltid ldmpliga smarjmedel (Molykote
dock maximalt 5 mm rorfastsattningar for denna 1000 skruvftrbandspasta
mex rérkoppling som inte dr eller likvéirdigt, kontakta
— —— draghdlifast. (Dragriktlinjer) tillverkaren vid behov).
9 Axiell rérelse hos roret (dilatation)

Observera: Nar kopplingar
anvands i lackeringsom-
raden fér de inte kommai
kontakt med lackfukt-
stérande substanser (t.ex.
silikonhaltiga fetter).

Féremal for tekniska forandringar.




i Pycckuii

MNHCTPYKLUMM IO MOHTW

nnoT

FGRFLEX/FLEXE/FLEX 3/FLEX E-FP

wanA mycgTa MHOr

0 UCTONb!

coeauHeHnA Tpy6 M3 nobbix MaTepuanos AvameTpom ot 26,9 ao 2 032 mm.

MHCTPYKLIW MO MOHTAXY

1 anam BHK
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C
& 26,9-168,3 MM & 26,9-2032 mm
-20°C...+80 °C

& 180-2032 mm

2 anam BHK

& 26,9-2032 Mm

MaKcuMarsHO 40MyCTUMbIE 3HaueHs!
[N@BreHuit ANt UCTIOMNB30BaHMS B
CY[IOCTPOGHWM 1 B NPOMBILLTIEHHOCTV
yKa3aHbl Ha ATUKETKe TPYGHOT
COE/INHEHNS.

3 anam BHK

1

BhileonucanHble aomnycku
HeJonyCTUMO NpeBbILLaTh Uk
CyMMUpPOBaTb. OHY 1ENCTBUTENbHBI
[N CTaTA4ECKIX Harpy3oK

11 paauanbHo xecTknx Tpy6. [ins
[MHaMU4ECKVIX Harpy3oK, Takux, kak
TppaBnMyeckvie yaapbl, TON4KA

1 1.0, HEOBXOAMMO YuTbIBATL
K03(hhMLIMEHT 3anaca NPOYHOCTH.
(8a HdhopmaLweit obpalatbes k
MPOM3BOANTENTHO.)

ObecneybTe oTCyTCTBIE
[NIaBreHuns B cucTeme
Tpy6onpoBozoB.

2 ObecneybTe CBOK 3aLUNTY
ot paboveii cpegp!
W Tpy6onpoeoaa 1
= OropOXHUTE €ro.
3 OcnabbTe BUHTBI, HO

He BbIBUHYMBaITE UX

OTHOCHTENbHOE CMeLLeHre

(Mpw CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLIEHUM
1Cronb30BaTh KOMeHa/oTBofb.)

<1 % HI (HapyxHblit anamerp),

0HaKO Makc. 3 MM

TPaHCMOPTUPOBOYHbIX 31IEMEHTOB
YOAnuTb WX, 1 041CTUTL
YNOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTY
OT BO3MOXHBIX 3arpsi3HEHM.
CoenvHuTeNbHY0 MydTY He
pasbupats! CoeanHuTEnbHYIO
MydTy HE POHSTB!

OTHocUTENbHBIA nepekoc Tpyo o
Mpu FLEX 3: 1,5°

(PaccrosHue mexay kpasmi Tpy6 Ca
| AOmKHO cobriopaTkes.)

2° insi BCeX & BO BCEX HaMpaBNEHNsX.

8 OBanbHoOCTb TPy6
(eiCTBITENBHO NCKIMKUMTENBHO Ana
[1BYX OAMHAKOBO OBasbHbIX TPy6.)
<2%HA,

0HaKO Makc. 5 MM

9 OceBoe nepemelLeHue Tpy6
)

[o HA 33,7 make. 1,0 mm*

HA 35 po HA 170,0: makc. 2,5 Mm*
HA 171 go 1200: makc. 5 Mm*
Mpu FLEX 3: makc. 7,5 mm*

* Ha KaXgayro CTOPOHY MydTbl
(PaccTosiHe mexay kpasimu Tpy6
Caxc IOMKHO BbIAEPKUBATLCS.)

CoeauHeHme HafeTb Y B BIPOBHATL
110 OTMETKaM Ha KOHLaX Tpyb.
BUHTbI 3aTSHYTb MoMepemMeHHo

C HeBOMbLLMM YCUIEM KITHOYOM

C TPELLIOTKOIA N BUHTOBEPTOM.
3arem MHaMoMeTpU4eckM
KITK04OM OKOHUATENBHO 3aTsHYTh
BUHTbI C 3a[jaHHbIM ycurvem (Cwm.
VHopMaLMIO Ha Hakrelike Ha
coeavHuTensHol Mycbte). inst
3TOV HEMPOYHON Ha Pa3pbIB MyTbI
06s13aTensbHO NpeaycmMoTpeTs
TIOMXOASILLAI KDEMEX.

(Mpaswna npokraakm Tpy6.)

t v Ans BoAbl, BO3Ayxa  Ans rasa, Macna MOMHOCTBIO.
V TBEp/bIX BEWECTB W TONMMBa Ha nocneaytowwue ykasanua (12-16)
HeobxoauMo 06A3aTenbHO obpalyath BHUMaHMe!
12 YnanuTh rpar Ha KoHLiax Tpy6 u
O4MCTUTB KOHLIbI.
4 [Mpy onacHoCTH KOPPO3NK NCTONb3YIOTCS I'Ioepew:LeHwn, Takve, kak .
3arnopHble 3NeMeHTbl, BbINO/THEHHbIE U3 npoﬂoanble KaHaBiu, TpeLuMHbl’ " 4 OCTOPO)KHO'
KOPPO3MOHHOCTONKOM cTanu (CrNi). T.A., @ Take BHELLHNE NOKPbITUS, Mpu pasaguraHuy He
[nsi oBecrniedeHns HaaexHoM 3aluuTsl npu Takue, kaK kpacka, pxaediHa, U .., nospeauTe pabouve
AMTENBHOI SKCTNYaTALMN UCTONb3YHOTCS! B 00n1acTin paGouvx KpOMOK KPOMKM YNNOTHEHMSA.
ycafo4Hble My YNIOTHEHMS AOMKHbI ObITb
VNN @HTUKOPPO3MOHHBIE NMEHTHI. obs3aTensHo yeTpaHeHsl.
5 PaccTosHMe MeXay KoHLamu Tpy6 13 OTMeTUTL N0 NonoBiHE WHpUHL | § CoepuruTenbHas Mydta
> 269 - 33MMCuc= 3MM MydTbI Ha 06OMX KOHLaX Tpy6. -— CHUMAETCS C TPYGbI
> 35’ R 48 um CMM= 8 wm nyTém pasasuraHns
e Kopnyca me
2 54 - 60mMCpe= 17 wM n z ﬁx aHm‘ﬁbelMM
@ 76 - 114MMCpe= 25mm A
@ 129 - 1200 MM Cyoe= 35MM .
FLEX 3: & 326-2032 MM Ci¢c = 65 MM
14 [py HanW4MK NPELOXPaHUTENbHBIX 6 CABMHETE CORRMHMTATHYIO

MychTY Ha OHOM KOHLE
Tpy6bl B CTOPOHY.

A\ Pabosas KpoMKa
YNNOTHEHS MOXET
3aLien1TLCA 3a KOHEL, TPyObI.
[insi coBura B CTOPOHY He
npuKknagblBaiiTe yeunui!
[NepewmeLyaiite n

BpaLLate Mydry B 06onx
HanpaBrneHusix.

PasHuLa HapyXHbIX
[vameTpoB Tpy6
<2%H[,

0fiHaKO Makc. 5 MM

16

Pe3b6oBble Npobkut HUKorAa He
3aTArVBaTh YCUIMEM CBbILLE
YKa3aHHOrO KpYTALLIEro MOMEHTa.
[py OTCYTCTBUN repMETUYHOCTY
COEAVHUTENbHOM MydTbI Mocne ee
YCTaHOBKM, OHa AEMOHTIPYETCS
11 CHOBA BbIMONHSAKOTCS NYHKTbI

¢ 1o 16. (Mpu aTom obpatuats
BHMMaHIE Ha Y1CTOTY YNNOTHI-
TeNbHbIX OBEPXHOCTEN 1
noBepxHocTeit Tpyb.)

[Nepen nosTopHOI
COOPKOM COBAMHUTENBHYIO
MydhTy NOYMCTUTL Ge3
MCrIOMb30BAHMS! YUCTSILLMX
CPEACTB 1 [ONONHUTENBHO
CcMa3aTb BUHTbI
MOAXOAALMAM CMA304HBIM
MaTepuarnom (CMaskom
[nn BuHToB «Molykote
1000» v aHanorom,

[py BOSHUKHOBEHIN
COMHEHWY B COBMECTUMOCTH
CMa30K 0BpalLaTbCs K
NPOV3BOAVTENIO).

Mpumeyanme:

anI UCNoNb30BaHUA

B 30He HaHeceHus
JaKOKPaCO4HbIX I'IOKprTVIﬁ
CoeVHUTENbHbIE MYDTbI
He JO/MKHbI KOHTAKTUPOBATH
C paspyLuatoLLmmn
T1aKOKPaCOYHbIA Croit
BeLLecTBaMM (Hanpumep,

C CUINUKOHCOAepXaLLumMn
KOHCUCTEHTHbIMM CMa3kamu).

[MoANEXUT TEXHUYECKIM UBMEHEHNAM.




Tiirkce

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP MONTAJ TALIMATI

Tekrar kullanilabilen @ 26,9 - 2032 mm caph cesitli boru materyallerini

MONTAJ TALIMATI

I boru

icin ek

sizdirmazlik contasi.

SOKME TALIMATI

1 EPDM NBR 1 Onceden belirtilen Boru hatti sisteminin
-30°C..+125°C  -20°C..+80°C toleranslar agilmamali ya basingsiz oldugundan
@ 26,9-168,3 mm J 26,9-2032 mm da artinlmamalidir. Bunlar, emin olun.
-20°C...+80°C statik yuklerle ve sert bor-
& 180-2032 mm ularin yaricaplariyla ilgilidir.
Baski darbeleri itme vb.
ibi dinamik yukler icin i
2 EPDM NBR gir emniyet faktori dahil 2 Egrr:f)i/lﬂrl\Zi/gT)a()Tudan
2 26,9-2032 mm edilmelidir. hattini bosaltin
Gemi ingaati ve endustriyel (Daha fazla bilgi igin ! ¥ :
uygulamalar igin izin verilen fabrikaya bagvurun.)
maksimum basinglar, boru \
baglantisinin etiketinde belirtilir.
3 5 | Vidalari karsilikl
3 EPDM NBR olarak gevsetin
r su, havaigin  gazlar, yaglar Asagidaki agiklamalari (12-16) &, toJ p | @ancak tamamen
ve kati maddeler igin ve yakitlar. mutlaka dikkate alin! 2R 2 sokmeyin.
\ 12 Boru uglarindaki ¢apaklari
temizleyin. Lastik con-
talarin bulundugu alanda Rk
4 Korozyon tehlikesine karst, uzun oluklar, yirtiklar vb. 4 Dikkat: .
baglanti pargalarini paslanmaz gibi hasarlari ve boya, pas Genigletirken, lastik
celikle (CrNi) degistirin. Uzun E H vb. gibi olusumlari mutlaka contalara hasar
siireli kullanimda guivenli bir giderin. vermeyin.
koruma igin bliziismeli mansonlar
veya korozyon énleyici bantlar
kullanin. - —
13 Baglant! genisliginin 5 Govdeyi, baglanti
5 Boru uglari mesafesi yarisini her iki boru ucuna - . pimleri ara_smda
@ 269 - 33mMCpae= 3mm w isaretleyin. acarak baglantiyi
@ 35 - 48mmCpu= 8mm E_E] borudan ayirabilir-
@ 54 - 60mMCpae= 17 mm siniz.
g 76 - 114 mmCpaus=25mm
@ 129 - 1200 MM Cpae = 35mm | 44 Varsa, tagima emniyetlerini T (ool UL

FLEX 3: @ 326-2032 mm Cias = 65 mm

Boru eksen sapmasi
(Gonyelemedeki daha biylk
denge sapmasinda degisiklik
yapin.)

<1 % DC (Dis Cap),

ancak maks. 3 mm

kaldirin ve sizdirmazlik
yuzeyindeki kirleri temiz-
leyin.

Baglantiyi parcalara ayir-
mayin! Baglantiyi yere
distrmeyin!

Boru gonyelemesi a
FLEX 3:1,5°de

(Boru uglar mesafesi Cas
zorunlulugu saglanmalidir.)
her & igin her yonde 2°.

Boru ovalligi

(Sadece esit ovallikte iki boru igin
gecerlidir.)

<2 % DG,

ancak maks. 5 mm

) | FLEX 3'te:maks. 7,5mm*

Eksenel boru hareketi (dilatasyon)

15

£ S

Baglantiy, boru uglarindaki
isaretlere bakacak sekilde
yerine bastirin. Vidalari
karsilikl olarak anahtarla

veya tornavidayla afifce sikin.

Bir tork anahtarylavidalar
karsilikli olarak sikilir (bkz.
baglanti etiketindeki bilgiler).
Sinirlamasi olmayan bu boru
baglantisi igin her zaman
uygun boru sabitleyicisi
kullanin. (Tagima talimatlari)

baglantiy1 yana
cekin.

A\ Lastik conta, boru
ucunda asili kalabilir.
Gui¢ uygulayarak yan
tarafina vurmayin!
Baglantiy ileri geri
hareket ettirin ve saga
sola dénduriin.

DG 33,7'ye kadar maks. 1,0mm*
DC 35,DC 170,0'a kadar: maks. 2,5mm|
DG 171, 1200'e kadar: maks. 5mm*

* her bir baglant tarafinda
(Boru uglari mesafesi Cas
zorunlulugu saglamalidir.)

Boru dig capi farklari
<2 % DC,
ancak maks. 5 mm

Baglanti vidalarini asla
belirtilen tork tizerinde
sikmayin. Montajdan sonra
sizdirma yapan baglantiyi
sokiin ve 1 - 16 arasi
adimlari tekrar uygulayin.
(Sizdirmazlik ylizeylerinin
ve boru ust ylizeylerinin
temiz olmasina dikkat
edin.)

Tekrar takmadan énce
baglantiyi temizlik
maddesi kullanmadan
temizleyin ve vidalari
uygun yaglama
maddesiyle yagdlayin
(Molykote 1000

vida macunu ya da
esdegerini kullanin,
gerekli durumda
firmaya danisin).

Aciklama: Cilali alanda
yapilan uygulamalarda
baglantilar, cila tabak-
asina zarar veren
maddelerle (6rn. silikon
icerikli gresler) temas
etmemelidir.

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir.




PO |S kl Uszczelniajace ztacze rurowe do taczenia wszystkich typow rur,
o srednicy w zakresie 26,9 - 2032 mm, wielokrotnego uzytku.

; INSTRUKCJA MONTAZU FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX E-FP

INSTRUKCJA MONTAZU INSTRUKCJA DEMONTAZU

1 EPDM NBR 11 Podane tolerancje nie Upewnié sie, ze
-30°C..+125°C -20°C...+80°C moga by¢ przekroczone, instalacja rurowa
T°C 226,9-168,3mm J 26,9-2032 mmy ani sumowane. Odnosza nie znajduje sie pod
20 °C...+80 °C sie do obcigzen staty- ci$nieniem.
@ 180-2 032 mm cznych i rur sztywnych
w kierunku radialnym.
W przypadku obcigzen 2 f
2 EPDM NBR dynamicznych, jak uder- gs:gjamcezti:l?r;one
& 26,9-2 032 mm zenia ci$niena, odziatywanie opréznié instaI’aCJQ
Maksymalne dopuszczalne zewnetrzne itd. nalezy ! rurowa.
wartosci cisnienia w okretow- uwzgledni¢ wspétczynnik
nictwie i zastosowaniach bezpieczenstwa. \
przemystowych podano na (W celu uzyskania doktad-
tabliczce ztgcza. niejszych informacji prosimy .
o kontakt z producentem.) 3 2 | Poluzowac $ruby
3 EPDM NBR naprzemiennie,
r woda, powietrze gazy, oleje Ponizszych wskazéwek nalezy vy, o) i | ale ich catkiem nie
i substancie state i paliwa. bezwzglednie przestrzegaé (12-16)! L2, 2. || | wyciggac.
\ 12 Usuna¢ zadziory z koncoéw
rur i oczysci¢. Uszkodzenia,

jak zarysowania, pekniecia

4 W przypadku zagrozenia korozjg itp. oraz powtoki, jak lakier, 4 Ostrozn_le: )
stosowac elementy taczace ze rdza itp. nalezy w obszarze Przy zdejmowaniu
stali nierdzewnej(CrNi). W celu E H warg uszczelniajacych nie uszkodzi¢ warg
zapewnienia lepszej ochrony bezzwlocznie usunaé. uszczelniajacych.

potaczen w dtuzszej perspektywie
czasowej stosowac kurczliwe
tuleje lub tasmy ochronne.

13 Potowe szerokosci zlacza | 5 Rozszerzajgc obudowe
miedzy trzpieniami

5 Odlegtos¢ miedzy koncami rur na obydwu koncach rur - . z ! )
@ 269 - 33mmCpu= 3mm zaznaczy¢. blokujgcymi, poluzowac
o 35 48 mm Cpoc= 8 mm E = zlgcze na rurze.
|
14

@ 54 - 60mm Ca= 17 mm
@ 76 - 114 mmC.,=25mm
@ 129  -1200 mm Ca = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm C.x = 65 mm

Usuna¢ wszelkie tasm -
zabezapieczajace podc%,as 6 Przesunac zigcze na
transportu, a w razie jednym koncu rury
koniecznosci oczysci¢ na bok.
powierzchnie uszczelnienia
z zanieczyszczen. Nie /\ Warga uszczel-

rozmontowywac zigcza! I niajgca moze pozosta¢
Nie upuszcza¢ ztgcza na 1| zwieszona na koncu

Przesunigcie osiowe
(Wigksze przesunigcie osiowe
kompensowa¢ odchyleniem
katowym.)

=1 % $r. zewn,,

jednak maks. 3 mm ziemig! rury. Nie wybija¢ w
15 Wsunaé zigcze nad korice bok na site!
7 Odchylenie katowe o rur i wyrownaé do oznaczen Obracac lekko ztacze
Cmax W przypadku FLEX 3: 1,57 na rurach. Naprzemiennie w obie strony.
- (Odleglos¢ migdzy koncami rur lekko dokrecic $ruby za
{ (Xma Crnax Musi zostac zachowana.) pomoca klucza z grzechotkg
Jj~ | 2° dla wszystkich & we lub $rubokreta. Dokrecié 7 Przed ponownym
wszystkich kierunkach. . Q — | $ruby naprzemiennie do zamontowaniem
] —E!? " | konca za pomoca klucza oczyscié ztacze bez
8 Owalnosé rur —{Nm] dynamometrycznego (p. uzydia detergentow
Dot ko dwéch dane na tabliczce ztgcza). W przesmarowac Sruby
(Dotyczy tylko dwéch rur o rzypadku tego ziacza nie odpowiednim smarem
jednakowej owalnosci.) przypacku 1ego 2:acz (pasta do $rub Molykote
<2 % &r. Zewn. absorbulchgo sit o;s|ovyych olyk !
; ' zastosowaé odpowiednie 1000 lub odpowiednik;
jednak maks. 5 mm P . BainEs
max elementy ustalajace. (Pyta¢ WIS [ Dl
o instrukcje planowania i skonsutowac sig z
9 Ruchy rury osiowe (dylatacja) instalacji) producentem).
do $r. zewn. 33,7 maks. 1,0 mm*. ” - -
$r. zewn. 35 do $r. zewn. 170,0: 16 Srub mocujgcych nigdy Uwaga: W przypadku
maks. 2,5 mm*. nie dokreca¢ mocniej zastosowania na ptas-
)| $r. zewn. 171 do 1200: maks. 5 mm”*. niz podany moment zczyZnie lakierowanej
W przypadku FLEX 3: maks. 7,5 mm*. dokrecania. W przypadku Zigcza nie moga wehodzic
* na strone zlgcza nieszczelnosci po montazu w kontakt z substancjami
(Odlegtos¢ migdzy koricami rur ztgcze zdemontowac i nie dopuszczajacymi do
Crax MUSI ZoStaé zachowana.) ponownie wykonac¢ zwilzania powierzchni
czynnosci 1-16. (Uwazac lakierowane;.
10 Réznice w zewnetrznej $rednicy rur na czysto$¢ powierzchni
m[ﬂ <2 % $r. zewn., uszczelniajgeych i rur.)

jednak maks. 5 mm

Producent zastrzega sobie prawo do wpr ia zmian
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ASENNUSOHJEET FGR FLEX/ FLEX E/ FLEX 3/ FLEX E-FP FITTING

Aksiaalisvetoa kestava liitin kaikille 26.9-2032 mm kokoisille putkille.

ASENNUS:

EPDM NBR
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C
& 26,9-168,3 mm & 26,9-2032 mm
-20°C...+80°C
2 180-2032 mm

1

Edelld mainittuja toleransseja ei
saa ylittdd tai laskea yhteen. Ne
koskevat staattista kuormitusta
ja radiaalisesti jaykkid putkia.
Dynaamisessa kuormituksessa

Varmista, ettei liitoksessa
ole paineita.

35-170 mm max. 2,5 mm*,
171-1200 mm max 5 mm*,

FLEX 3 liittimessd max 7,5 mm*
(*per putkipantaliittimen puoli, etéisyys
putkien paiden ja Cpey pitdd huomioida)

10
el

Ulkohalkaisijoiden erot
= 2 %
mutta max. 5 mm.

Pultteja ei saa kiristad
médritellyn vadntémomentin
yli. Jos asennuksen jalkeen
ilmenee vuotoa, irrota liitin ja
kéy uudelleen Idpi kohdat 1-16.
(Varmista, ettd tiivistyspinta ja
putkien pinnat ovat puhtaat.)

kuten paineiskuissa, sysdyksis- | 2 i tenci VAlial
2 EPDM NBR sd jne pitdd turvallisuustekija jséautoy]r;]ajz[:tsgsplu\/tiliggleelta
& 26,9-2032 mm olla mukana. (Valmistajalta saa - '
Maksimi kéyttipaine on ilmoitettu lisatietoja.) ~—
putkipantaliittimen etiketissa.
3 2 | Loysda pultteja vuorotel-
3 EPDM NBR - len, mutta dld irrota niité
r vedelle, ilmalle  kaasuille, dljyille KOHDAT 12-16 aq kokonaan.
) ja kiinteille aineille ja polttoaineille HUOMIOITAVA == =
\ 12 Poista valupurseet ja puhdista
putkien pddt. Vauriot kuten
4 Jos korroosion vaara on olemassa, kiyti naarmut tai halkeamat sekd | 4 VAROITUS:
ruostumattomasta teraksestd (Cri) pdalliset kuten ruoste tai maali, 4l4 vahingoita tiivistys-
valmistettuja lukitusosia. Suojataksesi E l:% pitdd ehdottomasti poistaa. huulia laajennettaessa
liitanndt pitkdaikaisessa kdyttssd, kaytd liitinta.
supistusmuhvia tai suojateippid.
5 Putkien péiden etéisyys: 13 Merkkaa kummankin putken | 5 Vapauta liitin putkesta
@ 269- 33mmCuy= 3mm m paghan putkipantaliittimen «—g=Q— | laajentamalla runkoa
@ 35 — 48mmCp= 8mm P pituudesta puolet. pulttien valissd.
@ 54 — 60mm Cpy=17mm ﬁ
@ 76 — 114mm Cpy= 25mm L uz
@ 129 —1200 mm Gy = 35 mm
FLEX 3: @ 326-2032 mm ., = 65 mm | 14 Poista kaikki kuljetuskiinnittimet |~ Liu'uta liitin toisen putken
— " - japuhdista tiivistettdva pinta phin
Aksiaalinen kohdistusvirhe liasta. Liitintd ei saa purkaa eik :
"‘ax (suuremp| kohdistusvirhe pitdé korjata pudottaa!
U 'i“;@fpo'kkeama”a) E A Tiiistyshuulivoi ol
0| kiinni putken padssa. Ald
muta max. 3 mm .[i irrota sité vakisin. Kierra
7 Kulmapoikkeama o 15 Liu'uta liitin putken péiden yli ja sovita liitintd edestakaisin.
Cmax FLEX 3- liittimelle 1,5 © putken péiden merkkeihin ja kirista pultit
:’ W (putkien pdiden etdisyys Gy pitdd kevyesti vuorotellen. Rajoita putkien
g‘mx sailyttaa) aksiaalisuuntainen likkuvuus, koska
/ 2° kaikille & joka suuntaan. Flex-littimet ivat pysty vastaanottamaan § 7 Puhdista liitin ennen
— __ | aksiaalivoimia. Liu'uta litin putken paiden uudelleenasennusta ja
8 Putken soikeus :’i ﬁi’? = | yli ja sovita putken paiden merkkeihin ja voitele pultit voiteluainegla.
(pitee vain keskenan yht soikeille [Nm st putitkevyesti vuorotelen. (Molykote 1000, ta
g putkille) Kiristd pultit vuorotellen mériteltyyn vastaava.)
<2% vantsmomenttiin momenttiavaimella.
max | mutta max 5 mm. (Katso yksityiskohdat iitimestd.) HUOM! Emaloiduilla
Rajoita putkien aksiaalisuuntainen pinnoilla kaytettdessa
9 Aksiaalinen liikkuvuus: liikkuvuus, koska Flex-liitimet eivéi pysty liitimen pinnalla ei saa olla
kun ulkohalkaisija on <33,7 mm vastaanottamaan aksiaalivoimia. vettdhylkivid aineita kuten
max 1,0 mm*, 16 1asvoja.

Pidétdmme oikeuden teknisiin muutoksiin. Emme vastaa kaanndsvirheista.
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EPDM NBR

-30°C..+125°C -20°C..+80°C
@ 26.9-168.3 mm & 26.9-2032 mm

-20°C...+80 °C

@ 180-2032 mm
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NORMA Germany GmbH

Postfach 1149

D-63461 Maintal
Edisonstr. 4

D-63477 Maintal

Tel.: +49(6181) 403-0
Fax: +49 (6181) 403-210

info@normagroup.com
WWW.normagroup.com

NORMA Group
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