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5 Deutsch FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP MONTAGEANLEITUNG

Dichtende, axial zugfeste Rohrkupplung zum Verbinden metallischer Rohre, fiir den Durchmesserbereich von @ 26.9 - 711 mm.

MONTAGEANLEITUNG DEMONTAGEANLEITUNG

1 EPDM NBR 9 RohrauBiendurchmesser- Stellen Sie sicher, dass
-30°C..+125°C  -20°C...+80°C differenzen das Rohrleitungssystem
2 26,9-168,3mm @ 26,9-711 mm a":[ﬂ <2%RA, drucklos ist.
-20°C...+80C fir DIN-DVGW (Gas): | min max | jedoch max. 5 mm
@ 180-168.3 mm %55 1684 mm
10 Die vorgenannten Toleranzen | 2 Schiitzen Sie sich
2 EPDM NBR diirfen nicht tiberschritten oder vor dem Medium und
@ 26,9-219,1 mm & 26,9-219,1 mm summiert werden. Sie beziehen N entleeren die Rohrleitung.
Die max. zulssigen Driicke fiir Schiff- sich auf statische Belastungen
bau und Industrieanwendungen sind auf und radial steife Rohre. Fur
dem Label der Rohrkupplung genannt. dynamische Belastungen wie | 3 __ | Stellen Sie sicher, dass
\FNu'r Sprlxpmehr u %r @fovew _D;UC.ksglhlﬁGeH S{J?uﬁ USW"t [FX] + = | Gig Rohre nicht durch
asserlschanlagen  (Gas): ist ein Sicherheitsfaktor mi i
g‘g% 89 2 26,9-108,0 mm einzubeziehen. ev\:rgeur?plung gehalten
,7-88,9mm PN 16 (bar) ) -
16 bar 114,3-168,3 mm (Infﬁrlmatl)onen vom Werk 1 2
@ 1143 mm 125 bar PN 4 (bar) einholen. Lésen Sie die Schrauben
@139,7mm 10 bar  Priifdruck =1,5x PN , 2,1, wechselseitig, aber drehen
3 EPDM NBR Die folgenden Hinweise (11-15) === | Sje diese nicht vollstindig
’ 4 fiir Wasser, Luft ~ fiir Gase, Ole unbedingt beachten! heraus.
‘ unt Feststoffe und Kraftstoffe. 733 Rofrenden entgraten und A Vorsicht:
(OT-DVGW G 260//1) reinigen. Beschadigungen wie Beim Aufweiten nicht die
- - - Langsrillen, Risse, usw., sowie Dichtlippen beschadigen.
4 Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile Beschichtungen wie Farbe
aus rostbestandigem Stahl (CrNi) E ’:% Rost, usw,, miissen im Befe'wch
anggeteinst. Scnrumpimen oder der Dichtippen unbedingt — |°g Der Zavengrf i duch
. e beseitigt werden. «— — | Aufweiten des Gehéuses
Korrosionsschutzbénder verwenden. W]
12 Halbe Kupplungsbreite auf Zwischen den Verschiuss-
Anmerkung: Beim Einsatz in beiden Rohrenden markieren. polzen und Anebén des
Sprinkler- u. Wasserltschanlagen ist m Verankerungsrings geldst.
ein spezieller Flammschutz nétig, die s 6 Drehen Sie die Kupplung
Rohrkupplung ist in diesern Fall mit - 1/2 auf dam Rohr nicht,
.VdS” gekennzeichnet. = solange die Zahne im
13 Falls vorhanden, Transport- Eingriff sind.
sicherungen entfernen, und die
¢ Dichtfléche von eventuellen
Schmutzpartikeln reinigen. 7 i o
5 Rohrendenabstand Kupplung nicht zerlegen! aSth :ts]eenrl]s;?oﬂ?eﬁlégpzlﬂ?g
& 269- 337mm Cpsx = 3mm Kupplung nicht fallen lassen! Seite.
@ 350- 483mm Cp = 8mm

& 540~ 603 mm Cp

17:mm 8L | A Dichtippe kann am
@ 76,1 — 1143mm Cpe = 25mm | 14 Kupplung nun aufschieben und E I.E: Rohrende r?gngenbleiben
@1337 - 711 mm Cpi = 35mm an den Markierungen der Rohr- :

X Nicht mit Gewalt zur Seite
enden ausrichten. Schrauben schlagen!
wechselseitig mit Ratschen- BewegenAund drehen Sie
schliissel oder Schrauber leicht die Kupplung hin und her
6 Rohrachsversatz anziehen. Nachdem die Zahne ‘
max g, | (GroBeren Achsversatz in der Kupplung auf dem Rohr im o
l 1| Ausninlung aencern) Engrfisind, dar dieseicht | 8 dordem Wiedereinay
. 5 L pplung ohne Zusatz
( I =1%RA, mehr gedrent werden. Mit einem von Reinigungsmitteln
jedoch max. 3 mm Drehmomentschliissel werden die reinigen und Schrauben mit
- Schrauben wechselseitig definiert geeignetem Schmiermittel
T o Rohrauswinkelung c. festgezogen ( s. Angabe auf Label nachfetten (Molykote 1000
g ] (Rohrendenabstand Cya muss der Kupplung). Schraubenpaste oder
'&'...ax eingehalten werden) gleichwertig, notigentalls
g7~ | 2°fiiralle @ in allen Richtungen. 15 Verschlussschrauben nie tiber Riickfrage im Werk).
— das,aggeggb?ff g,fehht,mﬁmf”‘ Anmerkung: Bei Anwen-
8 Rohrovalitat anzienen. bel Jndichtigreiten dungen im Lackierbereich
(Nur giltig fiir zwei gleich ovale Rohne.) nach der Montage, die Kupp- diirfen die Kupplungen
<2 9%RA lung demontieren und erneut die ot g
iedoch max. 5 Punkte 1 bis 15 beachten nicht mit lackbenetzungs
edoch max. 5 mm . ;
| (Auf Sauberkeit dr Dichtiichen slrenden Subotazen

(B. silikonhaltige Fette) in

und Rohroberfldchen achten.) Bertihrung kommen

Technische Anderungen vorbehalten.
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English

FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP FITTING INSTRUCTIONS

Sealing axial tensile pipe coupling for metal pipes with & 26.9 - 711 mm.

FITTING INSTRUCTIONS

EPDM NBR

-30°C..+125°C -20°C...+80 °C
@ 26.9-168.3 mm & 26.9-711 mm

-20°C..+80°C 1o OIVDVGM casy
@ 180-168.3 MM & 26.6:968.3 mm

9
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Outer diameter
differences
<2%0D,

but max. 5 mm

REMOVAL INSTRUCTIONS

Ensure that the piping
system is not pressurised.

(Rectify greater misalignment by means
of angular deflection.)

=1%0D,

but max. 3 mm

Angular deflection o
(Distance between pipe ends G, must

x| D& observed.)

2°forall & inall directions.

the pipe. Tighten bolts alternately
to a defined torque with a torque

wrench (see details on coupling

abel).

10 The specified tolerances must | 2 Protect yourself from the
2 EPDM NBR not be exceeded or combined. medium and drain the
@26.9-219.1mm & 26.9-219.1 mm They refer to static loads and — piping.
The max. permissible pressure levels for radially rigid pipes. A safety
shipbuilding and industrial applications factor has to be included for
are stated on the pipe coupling's label. dynamic loads such as pressure | 3 FiXa = Ensure that the pipes are
For sprinkler for DIN-DVGW (gas): surges, external forces efc. = | not held by the coupling.
and water-based @ 26.9-108.0 mm (Contact manufacturer for % i ﬁ i %
extinguisher systems PN 16 (bar) further information.)
i g
6bar Test pressaurre - Loosen bolts alternately,
@1143mm125bar 15x PN & So7 0 | butdo not take them off
& 139.7 mm 10 bar — " ._.13.2_,.1,._2.-:-‘ completely
3 EPDM NBR The following information (11-15) :
p _ ) must be observed!
for water, air for gases, oils —
and solids and fuels. 1 Remove burrs and clean 4 Caution: .
k pipe ends. Damage such as Do not damage sealing
(OI-DVG G 260//1) scratches, cracks, efc., or lips when widening.
4 If there is a risk of corrosion, use E ’:% coatings such s paint, rust,
bolts and bars made from stainless etc.l,‘muls‘t be removed from the
steel (CrNi). To protect couplings in sealing lip area. 5 Loosen teeth engagement
the long-term, use shrink sleeves or =N\ " | bywidening the housing
protection tapes. 12 Mark half width of coupling on ﬁg}:vge?géf:;lctlh%l(n?]zrflﬁgd
Note: When used in sprinkler and m both pipe ends.
wate(»based extmgw_sher_ systems, E_2 6 Da not rotate coupling on
special flame protection is needed. In | |z the pipe while the teeth
such cases, the coupling is marked = are engaged.
as “vdS”. 13 If present, remove any transport
security straps. If required, clean
¢ sealing area of dirt particles.
Do not disassemble coupling or | 7 i i i
5 Distance hetween pipe ends @ drop coupling. gggepclgg;g:]ng aside on
& 269- 33.7mm Cpyx = 3mm § Z=
@ 350- 483mm Cp = 8mm .
& 540~ 60.3mm Cpa = 17.mm El: i [
@ 761 —1143mm Cpy = 25mm | 14 Slide coupling over pipe ends E I.E: cﬁzet?gl%gg m Do not
@133.7 = 711 mm Cpa = 35 mm and align to pipe marks. Tighten force coupling aside
bolts slightly and alternately with Rotate coupling back
ratchet spanner or screwdriver. and forth
Do not rotate coupling any further '
6 Axial misalignment once its teeth have engaged with

15

Pipe ovality

(Applies to two pipes of similar ovality
only.)

<2 % 0D,

but max. 5 mm

Never tighten bolts to more than
the specified torque. If leaks occur
after fitting, remove coupling
and rerun steps 1to 15. (Make
sure the sealing area and the
pipe surfaces are clean.)

Before refitting, clean the
coupling without the addi-
tion of cleaning agents and
grease bolts with suitable
lubricant (Molykote 1000
bolt paste or equivalent,

if necessary, consult
manufacturer).

Note: If used in enamel
coating areas, the couplings
must not come into contact
with substances which
prevent the surface from
being wetted (e.g. greases
containing silicone).

Subject to technical changes.




FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP INSTRUCCIONES DE MONTAJE

de 26,9a 711 mm.

Uni6n para la conexidn estanca de tubos metélicos, axiales, de dia

: Espaiiol

INSTRUCCIONES DE MONTAJE INSTRUCCIONES DE DESMONTAJE

(DIN-DVGW G 260/1/1)

Si existe peligro de corrosion,
utilizar piezas de obturacion de acero
resistente a la corrosion (CrNi). Para
conseguir una proteccion segura

en usos de larga duracion, emplear
manguitos enforzados en caliente 0
cintas anticorrosivas.

Observacion: Si se utiliza en
instalaciones de aspersion y de
descarga de agua, es necesaria una
proteccion contra llamas especial, en
ese caso, el acoplamiento del tubo
estd identificado con “vdS”.

perfectos tales como las ranuras
longitudinales, las fisuras, efc, asf
como los recubrimientos como la
pintura, el 0xido, etc. en la zona de
|as faldas de obturacion.

1 EPDM NBR 9 Diferencias entre los diame- Asegurese de que el
-30°C..+125°C -20°C..+80 °C tros exteriores del tubo sistema de tuberfas esté
T°C 2 26,9-168,3 mm & 26,9-711 mm a":[ﬂ <2%DE, sin presion.
-20°C...+80 °C vaal %\N Dgewé (©35): | min max | Sin embargo, méx. 5 mm
& 180-168,3 MM ¢ 26 61683 mm
10 Las tolerancias antes citadas Protéjase del medio y
2 EPDM NBR no se deben rebasar o sumar. vacie la tuberfa.
@269-2191mm & 269-219,1 mm Se refieren a cargas estaticas
Las presiones méx. permitidas en aplica- y atubos rigidos radiales.
ciones industriales y de construccion naval Para cargas dindmicas como
se indican en la etiqueta del acoplamiento sacudidas de presion, empujes Asegrese de que 0
deltubo. etc. se ha de incluir un factor de ubos no queden manteni-
Para instalaciones de  para DIN-DVGW seguridad. (Obtener informa- ﬁﬁm dos por el acoplamiento.
g;epgeé;fggégis“’ga %i%%% ; 88‘0 o cion de la fabrica.)
,7-88,9mm ar 2 f f
16 bar 211083 mm Hilgelesitormlos
@ 1143mm125bar PN 4 (bar) &, k) § | deforma alternativa,
&139,7mm 10 bar  Presion de prueba = - T 2 U Pl pero no los desenrosque
1.5xPN iRespetar en cualquier caso las ======= | completamente.
3 EPDM NBR indicaciones siguientes (11-15)!
! } paraagua, aire  para gases, aceites | 11 Desbarbar los extremos de los Precaucion:
y slidos y combustibles. tubos y limpiar. Se tienen que Durante el ensancha-
k arreglar en cualquier caso los des- miento, no dafiar las

faldas de obturacion.

!

Marcar la anchura media
del acoplamiento en ambos
extremos de los tubos.

El engranado de los

dientes se libera por medio del
ensanchamiento de la carcasa
entre el perno del cerrojo y la
elevacidn del anillo de anclaje.

Distancia entre los extremos de
los tubos

@ 269- 337mm Cpy = 3mm
@ 350- 483mm Gy = 8mm
& 540— 60,3mm Cpe = 17 mm
@ 76,1 - 1143 mm Cyy = 25 mm
@133,7— 711 mm Cpp = 35 mm

Si existen, retirar los dispositi-
vos de seguridad de transporte
y limpiar la superficie estanca
de eventuales particulas de
suciedad. jNo desmontar el
acoplamiento! jNo permitir que
se caiga el acoplamiento!

No gire el acoplamiento
sobre el tubo mientras los
dientes estén engranados.

Desalineacion del eje del tubo
(Modificar grandes desalineamientos
en el escuadramiento.)

<1 % DE (didmetro externo),

sin embargo, max. 3 mm

Escuadramiento del tubo o

(Se tiene que mantener la distancia a los
extremos de 10s tubos Cre..)

2° para todos los & en todos los
sentidos.

Empujar deslizando el acoplamiento
y alinearlo con las marcas de los ex-
tremos del tubo. Apretar los tornillos
ligeramente de forma alternativa con
Ilave de trinquete o destornillador.

o) + | Una vez que los dientes del acopla-

miento engranen en el tubo, no

se puede girar éste. Con una llave
dinamomérica se aprietan de una
forma determinada los tomnillos de
forma alternativa (véase el dato en la
etiqueta del acoplamiento).

Empuje a un lado el
acoplamiento sobre un
extremo del tubo.

A\ Lafalda de obturacion
puede quedar colgando
de un extremo del tubo.
iNo golpear con violencia
hacia un lado! Mueva y
gire el acoplamiento de un
lado a otro.

Ovalidad del tubo

(Sélo vélido para dos tubos con la
misma ovalidad.)

<2 % DE,

sin embargo, max. 5 mm

15

No apretar nunca los tornillos
tapones por encima del par
indicado. Si hay faltas de estan-
queidad después del montaje,
desmontar el acoplamiento y se-
quir de nuevo los puntos 1a 15.
(Prestar atencion a la limpieza de
as superficies estancas y de las
superficies de los tubos.)

Antes de volver a montarlo,
limpiar el acoplamiento sin
aditivos limpiadores y volver
aengrasar los tomillos

con el lubricante adecuado
(Molicote 1000, masilla

de tornillos o similar, en
€aso necesario consultar en
fébrica).

Observacion: En aplica-
ciones en la zona de esmal-
tado, los acoplamientos no
deben entrar en contacto
con substancias que dafien
la humectacion del esmalte
(p.€j., grasas que contengan
silicona).

Sujeto a modificaciones técnicas.




l] Francais

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

EPDM NBR
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C
@ 26,9-168,3 mm & 26,9-711 mm

9
[T

Diameétre différentiel aux
extrémités de tubes
<2%DE,

FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Raccords pour le raccordement étanche de tubes métalliques, astreints a des contraintes axiales, de diamétres de 26,9 a 711 mm.

INSTRUCTIONS DE DEMONTAGE

S'assurer de I'absence de
pression a l'intérieur de la
tuyauterie.

-20°C...+80 °C D;gr@%G\CN (0a2): mais 5 mm maxi
@ 180-168,3 MM &26168:3 mm .
10 Les tolérances citées ci-dessus Se proﬁeger contre_ Ies‘
EPDM NBR ne doivent pas étre outrepas- aspersions ou projections
@26,9-219.1 mm & 26,9-219.1 mm tsJees, ?I cuguﬂees.tEH_est se de fluide et vidanger la
) ) . asent sur des contraintes ;
Les pressions maximales admissibles statiques pouvant étre suppor- tuyauterie.
pour [a consiruction navale et les appli- tées par des tubes radialement
cations indusrielles sont mentionnées rigides. Pour des contraintes S'assurer que les tubes ne
sur Iétiquette du raccord. dynamiques telles que montées sont pas maintenus par le
gour msﬁuaﬂolns ?our) DIN-DVGW subites de pression, poussées, raccord.
€ Spriniers e gaz) . etc., tenir compte d'un facteur
dlexlincteurs a eau QJPZNG%}SE;)O mm de sécurité supplémentaire. ) )
$337-889mm & 114,3-168.3 mm (S'informer a 'usine.) Desserrer alternativement
16 bar PN 4 (bar) les boulons de serrage
@1143mm12,5bar  Pression d'essai = 105 2%, 1l P mais ne pas les sortir
21397mm10bar 15PN Impérativement tenir compte ===l | ortierement.
EPDM NBR des remarques suivantes (11-15) :
pour eau, air pour gaz, huiles | 11 Ebarber et nettoyer les extré- Attention : Veiller a
et semi-solides et carburants. m@tés des tubgs a raccorgie;r, ne pas qr)domrr]gger les
Eliminer les défauts matériels Ievres d'étanchéité en
(DIN-DVGW G 260//1) E ,:% ou superficiels tels que rainures élargissant le raccord.
S'il'y a risque de corrosion, mettre \ongtltudma\e.s”, f|s?ures, . :
en ceuvre des éléments d'obturation gem F”f’af‘,)t“' e',] ,e.tC,' au niveau L'emprise des dents est
en inox (CrNi). Pour une protection u joint d'etanchette. S | dégagée en élargissant le
fiable de longue durée, utiliser des 12 Aooliauer sur les deux raccord entre les tourillons
manchons thermorétractables ou pplig

des bandes de protection contre la
corrosion.

Note : Pour une utilisation dans des
installations de sprinklers et d'extinc-
teurs a eau, une protection spécifique
contre les flammes est nécessaire. Le
raccord est alors identifié par le sigle
«VdS ».

extrémités de tubes a raccorder
un repére correspondant a la
demi-largeur du raccord.

de serrage et en soulevant
I'anneau d'ancrage.

Interstice intertubulaire

@ 269- 337mm Cpx = 3mm
& 350- 483mm Cpx = 8mm
@ 540- 603mm Cps = 17 mm
@ 761 —1143mm Cpp = 25 mm
@133,7 - 711 mm Cpp = 35 mm

®

Oter la sécurité de transport s'il
y alieu, et débarrasser le siege
d'étanchéité de particules de
saleté qui s'y seraient éventuel-
lement déposées. Ne surtout pas
démonter le raccord ! Eviter de
le faire tomber !

Ne pas faire pivoter le
raccord sur le tube tant
que les dents sont encore
en prise.

14

Décentrage axial

(Modifier la pose des tubes enprésence
d'un décentrage trop important.)

<1 % DE (diametre extérieur),

mais 3 mm maxi

Déflexion angulaire o
(L'interstice intertubulaire Cy, doit
impérativement étre respects.)

2° pour tous les & et dans toutes les
directions.

Engager maintenant le raccord
sur I'extrémité de I'un des tubes
puis le faire glisser sur l'autre
tube et I'amener sur les repéres
préalablement marqués. Serrer
alternativement les boulons de
serrage d'abord modérément & l'aide
d'une clé a cliquet ou d'un visseur
approprié. L'anneau d'ancrage
étant en prise sur les tubes, ne plus
tenter de dé-placer ou décaler le
raccord. Serrer ensuite fermement
al'aide d'une clé dynamométrique,
en alternance (voir indication sur
['étiquette du raccord).

Faire entiérement glisser
le raccord sur 'une des
extrémités de tube.

A\ Les Igvres d'étanchgité
peuvent coller sur I'extré-
mité du tube. Ne pas tenter
de les décoller a force,
mais par des mouvements
rotatifs alternés dans les
deux directions.

Ovalité maxi

(Valable uniquement pour les tubes
présentant la méme ovalité.)

<2 % DE,

mais 5 mm maxi

15

Ne jamais serrer les boulons
au-dela des couples dynamomé-
triques indiqués. En cas de fuites
apres le montage, démonter

e raccord et passer en revue

les points 1a 15 ci-dessus.
(Veiller a une propreté absolue
des surfaces d'étanchéité et des
extrémités de tubes.)

Avant de le remetire en
place, nettoyer le raccord
sans ajouter de produit
nettoyant et graisser les
boulons avec un lubrifiant
approprié (pate a filets Mo-
lykote 1000 ou équivalente,
le cas échéant demander
conseil a I'usine).

Note : Pour des applica-
tions dans le domaine de

la peinture, les raccords ne
doivent pas entrer en contact
avec des substances gé-
nantes (graisses siliconées
par exemple).

Sous réserve de modification technique.




FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Giunti per tubi a tenuta ermetica resistenti alla trazione per il collegamento di tubi metallici da 26,9 a 711 mm di diametro.

l] Italiano

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

9
[T

ISTRUZIONI DI SMONTAGGIO

1 EPDM NBR
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C

Accertarsi che non vi sia
pressione nella tubazione.

Differenze diametro
esterno

T°C @ 26,9-168,3 mm & 26,9-711 mm <2 % DE,
-20°C..+80°C e QM*QVG\QV (gas): in ogni caso max. 5 mm
& 180-168,3 MM & 266-168,3 mm o
10 Le tolleranze di cui sopranon | 2 Proteggersi dal liquido e
2 EPDM NBR devono essere superate o svuotare la tubazione.
@269-2191 mm & 26,9-219,1 mm addizionate tra loro. Esse si =
La pressione massima consentita basano su carichi statici e tubi
per applicazioni navali e industriali & considerati rigidi radialmente.
indicata sulla targhetta el giunto. re(ija”Ch'. dma(rn|c‘| Pg[ﬂﬁ Fiu)” 3 F, = Accertarsi che il giunto
impianti spri DN € di pressione (co'pi d'ariete), * | non sia sotto il carico
Per impianti sprinkler per DIN-DVGW PR Nl Sid
ediestinzionead  (gas): sollecitazioni di spinta, ecc. dei tubi.
acqua é (VdS) 2 26,9-108,0 mm prevedere un adeguato fattore
@ 33,7-889mm PN 16 (bar) di sicurezza. (Interpellateci per 1 2 "
16 bar @ 114,3-168,3 mm lteriori inf ey Allentare le viti operando
21143 mm 12,5 bar PN 4 (bar) ulterori informaziont alternativamente ma non
@139,7mm10bar  Pressione di prova = N\ oJ X
TExPN - _L21,2. || | rimuovere completamente
’ Attenersi scrupolosamente alle le viti.
3 EPDM NBR seguenti istruzioni (11-15)!
" - peracqua, aria  per gas, oli 11 Sbavare i terminali dei tubie | 4 Attenzione:
¢ materiali pastosi e combustibili. pulirli. Eliminare assoluta- Allargando il giunto fare
mente rigature longitudinali, aﬂenglone anon qqn»
(DIN-DVGW G 260/1/1) E E criccature, ecc, inoltre strati di neggiare la guarnizione
4 Con rischio di corrosione utilizzare verniciature, ossidazione, ecc. di tenuta
parti di fissaggio in acciaio inossida- nella zona della guarnizione 5 La presa dei denti viene
bile (CrNi). Per una sicura protezione alabbro. = | allentataallargando il corpo
nel tempo, impiegare manicotti di = - del giunto agendo fra le viti
copertura o fascette protettive anti- Fare un segno corrispondente di fissaggio e sollevando

a meta larghezza giunto su
ambedue i terminali dei tubi da
collegare. 6

CorTosione. I'anello dentellato.

Non ruotare il giunto
fintanto che i denti non
SN0 ancora in presa.

Nota: Per applicazione in impianti
sprinkler e di estinzione ad acqua

¢ richiesta un speciale protezione
antifiamma, in tal caso il raccordo
del tubo deve essere contrassegnato

Rimuovere le eventuali
protezioni per trasporto e pulire
accuratamente le superfici di

(La distanza G, deve essere
rispettata.)

2° per tutti i & in ogni direzione.

targhetta del giunto).

15

Non serrare mai le viti oltre
la coppia indicata. In caso di

da “vds'. tenuta da tutte le impurita. Non {7 Spingere il giunto da una
scomporre il giunto! Non farlo parte su uno dei terminali
5 Distanza terminali tubi cadere per terral
@ 269- 337mm Cpy = 3MM A\ l'labbro dli tenuta pud
@ 350- 483mm Cpy= 8mm ; - — ; == | impuntarsi sul terminale
TS o 540- 603mm C:: —17mm 14 Spmgfrg il gmnt%su\ tuénle posi- E del tubo. Non spingere,
i @ 761- 1143mm Cpy = 25mm Sr%nczzjgrlpercn(zgg f:t?lzguler‘eT:t?\zl non forzare o battere!
Crmax @ 133,7- 711 mm Gy = 35mm terminal, Serrare leggermente Manipolaree ruptare @I
le viti operando alternativamente aglltue[r]g;t?\?in L
6 Tubi disassati con avvitatore o chiave a cricco. '
max g | (Per tubi troppo disassati effettuare il Non ruotare pit il giunto dopo - - :
1= Iiﬂ: collegamento in angolazione.) che i denti hanno fatto presa sul 8 Eﬂmg i?ﬂiﬂggg gtilugt?rli%care
( I =1%DE, tubo. Ultimare serrando a fondo le viti di fissaggio con pro-
in ogni caso max. 3 mm alternativamente le viti mediante dotto idoneo (pasta per filetti
chiave dinamometrica fino al Molykote 1000 o prodotto
T o Deviazione angolare o valore (vedere indicazioni sulla equivalente, eventualmente

consultare la fabbrica).

Nota: Per applicazioni in
impianti di verniciatura i

giunti non devono venire
a contatto con sostanze
dannose all'aderenza della
vernice (per es. grassi a
base di silicone).

perdite dopo il montaggio,
smontare Il giunto e rieffettuare
il montaggio osservando scru-
polosamente i punti da 1 a 15.
(Attenersi alla massima pulizia
delle superfici di tenuta e dei
terminali dei tubi da collegare.)

8 Tubi ovalizzati

(Valido solo per tubi con la stessa
ovalizzazione.)

<2 % DE,

in ogni caso max. 5 mm

Con riserva di modifiche tecniche.



FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP INSTRUGOES DE MONTAGEM

Acoplamento de tubos, resistente a tracgdo no sentido axial, estanque, para conectar tubos metélicos, para didmetros na faixa de 26,9 a 711 mm.

Portugués

INSTRUQ(]ES DE MONTAGEM INSTRU[,‘()ES DE DESMONTAGEM
1 EPDM NBR 9 Diferencas do didmetro Certifique-se de que 0
-30°C..+125°C  -20°C...+80°rC exterior do tubo sistema de tubagem ndo
T°C 2269-1683mm @ 269-711mm | &L <2 % DIAMEXT, estd sujeito a pressao.
20°C.+80°C  pareDINDVGW (@as): | max | Mas max. 5 mm
@ 180-168,3 mm 2651683 mm . ;
10 As tolerancias previamente refe- | 2 Proteja-se do meio e
2 EPDM NBR ridas ndo podem ser excedidas esvazie a tubagem.
@26,9-2191 mm & 26,9-219,1 mm ou somadas. Elas referem-se Nt
As pressdes max. admissiveis para a cargas estdticas e a tubos
construgao naval e aplicagGes Indus- de rigidez radial. Para cargas
triais estdo indicadas na etiqueta do dindmicas como compressoes, |3 Certifique-se de que 0s
aPcopIanlwe_nt% de tubos. —— \'mpfu\stos, ;tc. ha que incluir [Fx s = tubos ndo sdo suportados
ara pulvrizadoes  para LIN- um factor de seguranca. % i ﬁ i % pelo acoplamento.
€ equipamentos de 4s): i A
DG Gedmn 3156 51080 mm (Recolner informagdes da
O 7.am BEIPATR i) ; 2 | ol f
33,7-88,9mm 3-168,3 mm olte 0s parafusos
16 bar PN4 (bar) alternadamente, mas nao
& 1143 mm 12,5 bar Pressao de ensaio = — 1n P Tn Plec
21397 mm10bar 15x PN E imprescindivel respeitar ====ri==e| | 08 desande por compleo.
3 EPDM NER as seguintes indicagdes (11-15)!
‘ para agua, ar para gases, Oleos | 11 Rebarbar e limpar as extremi- 4 Cuidado:
e solidos e combustiveis dades dos tubos. Nas zonas Ao alargar o acoplamento,
\ ’ dos ressal(tqu ?elyeqagéo, € ndo danifique os ressaltos
- imprescindivel eliminar os de vedacio.
- (OR-ovew & 2.69/ ) E ’:% estragos, tais como estrias ¢
4 Se houver risco de corrosao, utilizar longitudinais, fissuras, etc.,
pecas de fecho feitas de aco assim como camadas de tinta, 5 Aengrenagem dos dentes é
inoxidédvel (CrNi). Para garantir uma ferrugem, etc. 7 N\ " | solta, alargando a caracaca
protecgdo segura e duradoura, utilizar 12 entre 0s pinos de fecho
fitas anticorrosivas. Marcar a metade da largura ¢ levantando o anel de
do acoplamento nas duas ancoragem
50 Tp—— extremidades dos tubos. :
Ohsert\lellgqo. Eml caso ge utilizagso 6 Nao rode o acoplamento
em Instalacoes pulverizadoras € sobre o tubo, enquanto
instalagOes de descarga de dgua, é "
o , . — 0s dentes estiverem
necessario um para-chamas especial, | 13 Se houver, remover os dispositi- engrenados
que neste caso, o acoplamento vos de bloqueio de transporte e i
¢ assinalado com “VdS” limpar as superficies de vedagdo
®) |sibemoweme | D e
5 ida- : ! ) para uma das extremida-
szgadgsslqﬁztotlemre as extremida M acoplamento! Ndo deixar cair o des dos tubos.
@ 269- 337MM Cr = 3mM acoplamento! .
: B8, | A Os ressaltos de
! & 350- 483mm Crs = 8MM |44 1) | vedacdo podem ficar
; Agora passar 0 acoplamento por it
L 2 540~ 60.3mm s = 17 mm cima das extremidades dos tubos e ) | presos na ponta do fubo.
Cmax @ 76,1 —1143mm Cpe = 25 mm alinhélo por meio das marcaces. Néo use forca, batendo
@1337 - 711 mm Cpy = 35mm Apertar os parafusos ligeiramente, no acoplamento para
alternando entre 0s dois tubos, deslocalo! Deslogue 0
6 - | comuma chave d calraca ou com acoplamento e rodeo de
. ([/)_\llatslocame.nloddol eixo dtn t(;lbq um aparafusador. Depois de 0s um lado para outro.
B E erar o maior deslocamento do eixo dentes do do acoplamento sobre
" Iiﬂ: em Geflex@o angular) 0 tubo ficarem engrenados, este 8 Qg;%?a(?ﬁeﬁ%lﬁ%g losem
( 1 <1 9% DIAMEXT, ndo deve voltar a ser rodado. Com detergente & éngraxar 0s
mas méx. 3 mm uma chave dinamometrica, os parafUsos novamente com
parafusos sdo apertados de forma um lubrificante apropriado
7 @ Deflexdo angular do tubo o alternada, conforme definidoa na (pasta para parafusos
; ex (Espacamento entre as extremidades dos placal (ver |tnd|ca§ao na eliqueta do Molykote 1000, ou produto
}’ - o tubos G, tem que ser respeitado.) acoplamento). semelhante; consultar o
gen?iadrg Stodos 0s & em todos 0s 15 Nunca apertar os parafusos de fabricante, se necessdrio).
: fechoalém do bindri do aperto Observagao: Se houver
3 Ovalizacao do tubo indicado. Se houver vazamentos utilizagdo na drea de enver-
(A Iicéve?a enas a dois tubos com anGs a montagen, desmontar o nizamento, 0s acoplamentos
plicavel ap acoplamento e seguir 0s passos o podem ter contacto com
ovalizagdo igual,) 1215 novamente. (Prestar substancias inibidoras da
<2 % DIAMEXT, atengdo ao asseio das superfi- 5 P
sc ' ios o humectacdo por vernizes
. | masméx.5mm cies de contacto e superficies (p.€x. graxas contendo
dos tubos.) silicone).

Reservamo-nos o direito de modificacdes técnicas




-I— Svenska

FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP MONTERINGSANVISNING

Tatande, axiellt dragfast rorkoppling for sammankoppling av metallrir med < 26.9 - 711 mm

MONTERINGSANVISNING

EPDM NBR

-30°C..+125°C -20°C...+80°C
& 26,9-168,3 mm & 26,9-711 mm

-20°C..+80°C  for DIN-DVGW (gas)
5 180-168,3mm 251683 o

9
[T

Rirytterdiameter-
differenser

<2 %Dy,

dock maximalt 5 mm

DEMONTERINGSANVISNING

Kontrollera att rorled-
ningssystemet inte star
under tryck.

Roraxelfdrskjutning

(Andra storre axelférskjutning i
vinklingen.)

=<1 % Dy (ytterdiameter),
dock maximalt 3 mm

mer. Med en momentnyckel dras
skruvarna véxelvis & enligt defini-
tionen (se uppgift pa kopplingens
etikett).

10 De ovan namnda toleran- 2 Skydda dig mot mediet
2 EPDM NBR serna far inte dverskridas eller och tém rérledningen.
@26,8-219,1 mm & 26,9-219,1 mm summeras. De avser statiska =
Maximalt tilldtna tryck for varvsindustri belastningar och radiellt styva
och industrianvéndning finns angivna ror. For dynamiska belastningar
pé rérkopplingens dekal. som tryckslag, skjuv med mera § 3 | Kontrollera att réren inte
) - ska en sakerhetsfaktor raknas X, = halls fast av kopplingen.
F\% SSDHﬂk‘erSVSWW (Fﬁafsf))_i\‘*DVGW in. (Begér information fran ﬁﬁm
DRI 52691080 mm filiverkaren.)
@1%% mm 12,5 bar ®P1N1 1163(?%% 3mm ; 2 L ki 4xelvi
: 3 :3-108, H 0553 Skruvama vaxelvis,
130,710 bar KOE’#;},&%QM «PN o men skruva inte ur dem
3 Beakta ovillkorligen =erete] | hell
p F;PDM NBR ) foljande anvisningar (11-15)!
f0r vatten, luft f6r gaser, oljor —— -
och fasta partiklar och bransle. " Grada av och rengdr rrandama. | Seupp: =~
k Skador som lngsgaende spér, Skada inte tdtningsldp-
(TR-DVGW G 260//1) sprickor med mera, samt parna vid utvidgningen.
PRI P beldggningar som farg, rost
4 Anvénd Idsningsdelar av rostfritt stal E E . .
(CrNi) vid risk for korrosion. Anvand n;ed (rjnera mfflf qwlll?‘quwgen
krympmuffar eller skyddsband mot algdrdas runt atningsidpparna. - { Kuggreppet lossas genom
korrosion féir ett sakert skydd vid AN | athuset mellan dsbultarna
léngtidsanvandning. 12 Markera hava kopplingsbred- ﬁtg/é(i%ﬁ]sch forankrings-
Observera: Vid anvéndning i m den pd bagge rordndarna.
anldggningar med sprinklersystem &r E_2 6 Virid inte kopplingen pa
ett speciellt flamskydd ngdvandigt, | |z réret s [Ange kuggarna
rorkopplingen dr da markerad med — greppar.
"VdS”. 13 Ta bort transportsékringar om
sadana finns och rengdr tétnings-
ytan fran eventuella smutspar-
tiklar. Ta inte isé( kopplingen! 7 Skjut kopplingen &t sidan
5 e N Tappa inte kopplingen! p en rorinde.
Rdrandsavstand —Z
g ggg - Zg; $$ gmax : gmﬁ . | A Tétningslappen kan bli
....... PO e = — — #Ii hangande pa réranden. SI
& 540- 60,3mm Cpe = 17mm | 14 Trdnu pd kopplingen och justerain den E I.n . :
A t o )| inte & sidan med vald!
@ 76,1 - 1143 mm Cyy = 25 mm vid markeringarna pa rorandarna. Wi i i el
1337 711 mm Cyy = 35 mm Dra véxelvis & skruvarna latt med i asilEa ppiing
spdrrnyckel eller skruvdragare. )
Nér kopplingens kuggar har
6 greppat roret, far det inte vridas
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T com Rorvinkling o
g ] (Rorandsavstand Co méste héllas.)
' Founax| 2 f0r alla & i alla riktningar.
Iy
8 Rdrovalitet
(Galler endast for tva lika ovala ror.)
<2 % Dy,

dock maximalt 5 mm

Dra aldrig at Idsskruvar med
hdgre atdragningsmoment an
det angivna. Vid ldckage efter
monteringen ska kopplingen
ater demonteras och beakta
da pa nytt punkterna 1 till 15.
(Se till att tatningsytorna och
rbrytorna dr rena.)

Rengdr kopplingen utan
rengringsmedel fore
atermonteringen och fetta in
skruvarna med ett lampligt
smorjmedel (Molykote
1000 skruvfdrbandspasta
eller likvérdigt, kontakta
tillverkaren vid behov).

Observera: Nr kopplingar
anvands i lackeringsom-
raden far de inte komma i
kontakt med lackfukisto-
rande substanser (t.ex.
silikonhaltiga fetter).

Féremal for tekniska forandringar.




NHCTPYKLINW N0 MOHTAXY FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

XomyT AnA orp: oceBoro ANA meTannuyeckux Tpyé avametpom J 26.9 - 711 mm.

i Pycckui

MNHCTPYKLIW MO MOHTAXY

WNHCTPYKLII 1O IEMOHTAXY

9
[T

anam BHK Pa3HuLa HapyxXHbIx OBecneybTe OTCyTCTB1E
-30°C...+125°C  -20°C...+80 °C AvameTpoB Tpy6 [1aBreHmna B cucteme
26,9-168,3 MM & 26,9-711 MM <2%Hp, Tpy6onpoBosos

PaccToaHme Mexay KoHLamm Tpy6

OT BO3MOXHBIX 3arpsi3HEHUN.
CoeanHuTenbHyto MydTy He
pasbupatb! CoeanHUTENbHYIO
MychTy He poHsiTb!

OTHocuTeNbHbIA nepekoc Tpyo o
(PaccTosHue mexay kpasmn Tpy6 Ca
[0MmKHO cobritoaaTses.)

2° Ansi Bcex & BO BCEX HanpaBreHusix.

MHOPMALMIO Ha HaKmelike Ha
coeavnHUTEnbHOI MydTe)

-20 °C...+80 °C s DIN-DVGW (Faa): 0AHaKO MakKc. 5 MM
& 180-168,3 Mm —2026C9 16g3 o
mm
10 BbIlLIEONMCAHHbIE AONYCKM 2 OBecneusTe CBOI0 3aLMTY
anam BHK HEeZ0MyCTUMO npesblars ?T %iﬁno‘z”oczev/llbl
@269-2191mm 2 26,9-219,1 mm vnu cymmuposars. Ok | PyOONPOBOA
MaKCUMaIbHO AOMYCTUMblE 3HAUEHNS AGMCTEMTENLHAl AN CTATUHECIUX CIEEIOCe,
[@BrEHUi 415 UCTOMb30BAHYA B CYAOCTPOEHIM :s;?ﬁﬁ:;;ﬁ:ﬁa:zgmimmx
11 B MPOMBILLITIEHHOCTI YKa3aHbl Ha Tabnuuke -
pr6§0ﬁ coeqwumenbzoﬂ My, Harpy3ok, Takix, kak ruapasniA- 3 Harpyaka ot Tpy6 fomxHa
[ins orHetywmteneit gns DIN-DVGW HeCkAE yAapel, TOMKi 1 @ & | BOCMIPUHUMATLCS TPYGHBIMMU
Y| ans DIN- T.4., HEOBXOAMMO yuMTHIBaTL M
1 yCTaHOBOK (Faa): KPEnmneHusamu, a He camon
BOASHOIO 2 26,9-108,0 Mm KoadibyLIMeHT 3anaca fpoiHoCTH. COEANHNTENBHON MydTON.
nOXapOTyLLGHYS! P Hom 16 (Gap) (3a nHchopmaLmeit obpatuaTbes k
(vas): @ 114,3-168,3 Mu npoussonUTento.) 1 2 | Ocniabbte BUHTSI, HO
1] ?g,g-s&g MM y P Hom 4 (6ap) H He BbIBUHUMBAETE X
ap cribiTaTensHoe NOMHOCTbIO.
143 Mm 12,56ap pasnenve = 1,5x
21397um 1062p P Hom MpuBesHHble HKe yKasanus (11-15)
noanexar 6esycrnosHomy cobnioaexmio!
1 YaanuTb rpar Ha KoHuax Tpy6 u OCTOPOXHO:
anam BHK O4UCTUTb KOHLIbI. MOBPEXAEHNS, 4 Mpv paspsuraHum He
ANA BOABI, BO3AYXa ANA rasa, Macrna TaKue, Kak NPofOMbHbIE KaHaBKY, nospeauTe paboune
Y1 TBEPABIX BELLECTB 1 TOn/MBEa TPELUMHBI, U T.4., @ Takke KPOMKM YIITIOTHEHNS.
i E E MOKPBITHS, Takue, kak kpacka,
(OIN-DVGW G 2600 pXaB4nHa, v T.4., B 0bnactu
1) paBoux KPOMOK YMMOTHEHMSI
[Mpy onacHoCTM KOPPO3WW MCTONbB3YIOTCS TIOMKHb! BbITh 0653aTENBHO 5 3ybuaroe salennexve
3aMn0pHbIE 3MEMEHTbI, BLINOMHEHHbIE 13 YCTPaHeHbI. <+ \—> | PasMbikaeTcs nyTem
KOppo3noHHocTolikoi cTanu (CrNi). pasaBuraHus Kopryca Mexzy
einsetzen. [inst oGecneqeHus HapexHon | 12 OTMETUTB MO NONOBIHE LUIMPUHBI TIPEAOXPHUTENbHBIMM LLMATIbKAMA
3aLLMTBI NPV ANUTENBHO AKCnyaTauum MyTbI Ha 060X KOHLax Tpy6. VTIpUNIORHMEHIA aHKEpHOro
MCTIONb3YHTCS Y0 HbIE My(TbI KanbLa.
UNY AHTUKOPPO3UOHHBIE NIEHTI. 6 He spawaiite mycTy Ha
| TpyGe, noka ee 3y6Libl
TMpumeyaHme: Mpy ucnonb3aosaxuy B HaXOTATCS! B 3ALIENNGHUM,
OTHETYLLMTENSIX U B YCTaHOBKAX o
BOASHOTO NOXapoTyleHns Heobxomuma | 13 py Han4nn
CneLnanbHas 3allyTa oT BO3ropaHsi, i :p:ﬁ’l:ga;':f:;::::x SneNEHTOB
Tpy6Has MydTa B 3TOM Cnyyae panwrbr:ax pw eI
umeeT o6osHadeHne «VdSy. YA g
YNNOTHUTENbHBIE NOBEPXHOCTH 7 CAaBUHETE COBANHUTENBHYIO

MycTy Ha OAHOM KOHLIe
Tpybbl B CTOPOHY.

/\ PaGouas KpOMKa
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Pe3b60Bble Npobku HUKOrAa He
3aTATVBaTb YCUNMEM CBbILLIE
YKa3aHHOrO KpYTALLIETO MOMEHTa.

noBepXHocTew Tpy6.)

R = YNIOTHEHMS! MOXET
g ggg - ig ; m gmam : g m 14 HagieTb 1 B BIPOBHATL MydTy MO 3aLenuTLCA 3a KoHew, Tpy6bl.
@ 540-  603MM Cow= 17mM OTMETKaM Ha KOHLaX TPY6. BUkTbI |0 | Ans casvra 8 cTopoxy He
& 764- 11 43wm C e 25 um C HeBOMLLLM yCuTvem 3aTsHyTe HPMKﬂaﬂblﬁélﬂTe yennuial
2 1337- 71 um ¢ 2 35 um KITH4OM C TPELLOTKOI i lepeneLyaiite n .
’ e BUHTOBEpTOM. MOCTE TOrO, BpaLaiite MycTy B 0G0MX
Kak 3ybLbl MydTel Ha Tpybe EENPEEURLEES
OTHocuTenbHoE cMelLeHme ocell Tpy6 BOVAYT B 3aLiennexe, Bpaliats
(Mpw CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLEHM MydTy HeonycTmo. 3atem - -
UCrIoNb30BATH KONeHa/oTBozb.) AVHAMOMETPUYECKUM KITHOYOM 8 Mepen noBTOPHO# cBopKoih
<1 % HI (HapyXHbii anameTp), OKOHYATENbHO 3aTAHYTb BUHTI TIOYVICTUTL COBAMHUTENHYI MYADTY
0HaKo Makc. 3 MM C 3a7jaHHbIM yourem (Cm. 663 1CrIONb30BAHNS YACTALUX

CPeACTB 1 AOMOMHMUTENBHO CMasaTb
BUHTbI NOAXOAALLMM CMa304HbIM
MaTepVarnom (CMaskoit At BUHTOB
«Molykote 1000» nu axarorom.
TpK BO3HUKHOBEHYM COMHEHMiA

B COBMECTUMOCTIA CMa3Ku
0BpaLLiaTECs! K NPOU3BOAUTENtD).

Tpumeyatme: Mpu
1CNONb30BaHN B 30HE HaHECEH!S

Mpu omyrcramwvrepn&;emwocm 1aKOKPACOHHbIX MOKPBITHIA

COELMHUTENBHON MY(TbI MOCne ee COEAVHUTENbHbIE MY(TbI HE
OB?anOCTb pr6 YCTaHOBKW, OHa AEMOHTUPYETCA [AOMKHBI KOHTaKTMpOyl;?Tb C
(DevicTBUTENbHO MCKTIOUTENbHO AN 11 CHOBA BLINOMHSIOTCA PaspyLLIAIOLLIMIA NAKOKDACOHHbIN
ABYX O[MIHAKOBO OBATbHbIX TPYO.) nyHKTel ¢ 1 10 15. (Mpn 3Tom Criovt BELLIECTBaMY (Hanpymep,
<2 %HA, 06paLLaeTcs BHUMaHMe Ha YucToTy C CUNMKOHCOAEPXaLLMM
0[1HaKO MakKc. 5mMm YNNOTHUTENbHbIX I'IOBerHOCTEVI n KOHCUCTEHTHbIMI CMaGKaMVI),

[MoANEXUT TEXHUYECKIM UBMEHEHNAM.




Tiirkce

FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP MONTAJ TALIMATI

@ 26,9 - 711 mm gaplh metal borulari baglamak igin eksenel boru baglantisi sizdirmazlik contasi.

MONTAJ TALIMATI

SOKME TALIMATI

1 EPDM NBR Boru dig gapi farklari 1 Boru hatti sisteminin
-30°C...+125°C -20°C...+80°C <2 % DG, (D)« [opary | basingsiz oldugundan
T°C 226,9-168,3 mm & 26,9-711 mm ancak maks. 5 mm oy ) | emin olun.
-20°C...+80°C DIN-DVGW icin (gaz) 0
©180-168,3 mm 25550 L
- 10 Onceden belirtilen 2 Kendinizi
2 EPDM NBR toleranslar agilmamali ya ortamdan koruyun ve
226,9-219,1 mm 226,9-219,1 mm da artirlmamalidir. Bunlar, | boru hattini bosaltin.
Gemi ingaati ve endiistriyel statik yiiklerle ve sert
uygulamalar igin izin verilen borularin yaricaplariyla \
maksimum basinclar, boru ilgilidir. Baski darbeleri,
baglantisinin etiketinde belirtilir. itme vb. gibi dinamik ytkler Borularin baglantiya
Yagmuriama tesisati ve  DIN-DVGW igin igin bir emniyet faktor takilmadigindan emin
suluyangin sndiirme  (gaz): dahil edilmelidir. olun.
tertibatiari (vds) igin: 2 26,9-108,0 mm (Daha fazla bilgi icin
owresommisbar LN 16 (bar) fabrikaya bagvurun.) Vidalari karsilikli
©114,3-168,3 mm 1
oMa3mm  125bar  pN'4 (bar) olarak gevsetin an'cak
21397 mm  10bar  Testbasinci = 1,5 PN tamamen sGkmeyin.
3 EPDM NBR Asagidaki agiklamalar (11-15) A
‘ su, hava igin gazlar, yaglar igin mutlaka dikkate alin!
ve kati maddeler ve yakitlar. =
\ } 11 Boru uglarindaki capaklan | 4 Dikkat: )
(TRDVGW G 26011 temizleyin. Lastik Genisletirken lastik
contalarin bulundugu contalara hasar
4 Korozyon tehlikesine karsi, yerlerde uzun oluklar, vermeyin.
baglanti pargalarini paslanmaz E I:% yirtiklar vb. gibi hasarlari
celikle (CrNi) degistirin. Uzun ve boya, pas vb. gibi
sureli kullanimda giivenli olusumlari mutlaka giderin. § 5 Dis gecme yeri
bir koruma igin biizismeli «— —> | govdenin, baglanti
mansonlar veya korozyon pimleri arasinda
onleyici bantlar kullanin. 12 Baglanti genigliginin genigletimesiyle ve
yarisini her iki boru ucuna kanca halkasinin
Aglkllama: Yagmur(ljama tesisati w isaretleyin. kaldirimasiyla ayrilr.
ve sulu yangin séndurme terti- E_E| 6 Disler gegmis
Eatlarlnda kullanim igin p-zel bir durumda oldugu
Ivilcim korumast gerekir; bu siirece borunun
durumda boru baglantist «VdS» [*45 Varsa, tagima emniyetlerini tizerindeki baglantiyi
seklinde isaretlenir. kaldirin ve sizdirmazlik cevirmeyin.
yuzeyindeki kirleri
temizleyin. Baglantiyi - X
5 Boru uglari mesafesi parcalara ayrmayn! 4 Bir boru ucundaki

& 26,9- 33,7mm Cpae = 3mm
@ 35,0- 48,3mm C,as = 8 mm
g 54,0 - 60,3 mm Cpae =17 mm
g 76,1 — 114,3 mm Cas =25 mm
@ 133,7 = 711 mm Cas =35 mm

Baglantiyi yere diisirmeyin!
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Boru eksen sapmasi
(Gonyelemedeki daha buyik

) | denge sapmasinda degisiklik

yapin.
<1%DC (Dis Cap),
ancak maks. 3 mm

Baglantiyi, boru uglarindaki
isaretlere bakacak sekilde
yerine bastirin. Vidalar
karsllikli olarak anahtarla
veya tornavidayla

hafifge sikin. Baglantinin
disleri boru Uizerine
gegctikten sonra, bir daha
déndriimemelidir. Bir tork
anahtariyla vidalar karsilikl
olarak sikilir (bkz. baglanti
etiketindeki bilgiler).

baglantiyi yana
cekin.

A\ Lastik conta boru
ucunda asil kalabilir.
Gug uygulayarak yan
tarafina vurmayin!
Baglantiy ileri geri
hareket ettirin ve saga
sola dondrtin.
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7 Boru gényelemesi a
Cmax -
§ | (Boru uglari mesafesi Craks
1= d'ma zorunlulugu saglanmalidir.)
Jp~ | her & icin her ydnde 2°.
8 Boru ovalligi

(Sadece esit ovallikte iki boru
icin gecerli.)

<2 % DG,

ancak maks. 5 mm

Baglanti vidalarini kesin-
likle belirtilen tork Gizerinde
stkmayin. Montajdan sonra
sizdirma yapan baglantiyi
soklin ve 1 - 15 arasi
adimlari tekrar uygulayin.
(Sizdirmazlik ylizeylerinin
ve boru Ust ylzeylerinin
temiz olmasina dikkat
edin.)

Tekrar takmadan énce
baglantiyi temizlik
maddesi kullanmadan
temizleyin ve vidalari
uygun yaglama
maddesiyle yaglayin
(Molykote 1000

vida macunu ya da
esdegerini kullanin,
gerekli durumda
firmaya danisin).
Aciklama: Cilali alanda
yaplilan uygulamalarda
baglantilar, cila
tabakasina zarar veren
maddelerle (6rn. silikon
icerikli gresler) temas
etmemelidir.

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir.



; Polski

INSTRUKCJA MONTAZU FGR GRIP / GRIP E / GRIP E-FP

Uszczelniajace ztacze osiowe do taczenia rur z metalu o $rednicy w zakresie @ 26,9 - 711 mm.

INSTRUKCJA MONTAZU INSTRUKCJA DEMONTAZU
1 EPDM NBR Srednica zewnetrzna rur Upewni¢ sig, ze
-30 °C...+125°C -20 °C...+80 °C - réznice instalacja rurowa
T °C 226,9-168,3 mm & 26,9-711 mm =2 % $r. zewn,, nie znajduje sie pod
-20°C...+80°C  dia DIN-DVGW (gaz): jednak maks. 5 mm ci$nieniem.
 180-168,3 MM 29651683 rm .
. 10 Nie wolno przekracza¢ 2 Stosujac ochrong
2 EPDM NBR taf?l Sumf?wgg podanych przed medium,
2126,9-219,1 mm 2126,9-219,1 mm do obciasen statycemyeh = oprozni¢ instalacie
Maksymalne dopuszczaine wartosci oraz rur sztywnych w LICWE
ciénienia w okretow-nictwie i zasto- kierunku radialnym. W \
sowaniach przemystowych podano przypadku obcigzen dynami- PP
na tabliczce ziacza. cznych, jak uderzenia 3 Upewnic sig, ze rury
Do instalacji dla DIN-DVGW (gaz): cisnienia, dziatanie sit nie sg przytrzymy-
tryskaczowych i @26,9-108,0 mm zewnetrznych itp. nalezy wane przez ztgcze.
wodnych instalacji PN 16 (bar) uwzgledni¢ wspotczynnik
gasniczych (VdS): ¢ 114,3-168,3 mm bezpieczenstwa. (W celu ¥ | Naprzemiennie
©33,7-889mm 16 bar PN 4 (par) uzyskania doktadniejszych i 2 | poluzowac $ruby,
21143 mm 125bar  Cignienie prébne = inf P : kontakt 3 2
#1397mm10bar  15xPN Informacji prosimy o kontal ale nie wykrecac ich
d z producentem.) 21 catkowicie.
3 EPDM NBR Ponizszych wskazéwek nalezy ===
‘ woda, powietrze  gazy, oleje bezwzglednie przestrzegaé (11-15)!
i substancje state i materialy pedne. 11 Kofice rur oczyScié | 4 Ostroznio:
- usungc¢ z nich zadziory. Przy rozszerzaniu
(DIN-DVGW G 2601M) W obszarze warg uszczel- nie uszkodzi¢ warg
4 W przypadku zagrozenia niajgcych usunaé wszelkie uszczelniajgcych.
korozjg stosowac elementy E I:% uszkodzenia, jak rysy,
taczace ze stali nierdzewne;j peknigcia itp., oraz powtoki,
(CrNi). W celu zapewnienia jak lakier, rdza itd. 5 Poluzowa¢ chwyt zebow
lepszej ochrony potaczen w = —» | poprzez rozszerzenie
diuzszej perspektywie czasowej obudowy miedzy trzpien-
stosowac kurczliwe tuleje lub Zaznaczy¢ potowe iami blokujgcymi i podnie-
tasmy ochronne. szerokosci faczenia na sienie pierscienia
o obydwu korcach rur. kotwigcego.
Uwaga: W przypadku uzycia 6 Nie obraca¢ zlgcza
w |nsta|ac;|_ tryskac_zowej na rurze, dopdki zeby
i wod_nych |nsta!aqach‘ zachowujg chwyt.
gasniczych konieczna jest Usuna¢ wszelkie tasmy
specjalna ochrona przed zabezpieczajgce podczas
ptomieniem. W takim wypadku transportu, a w razie
ztgcze oznaczone jest ,VdS”. konieczno$ci oczyscié
.. B _ powierzchnie uszczelnienia | 7 Przesuna¢ ztacze na
5 Odlegtos¢ miedzy koncami rur

Cmax

g 269- 337mmCri= 3mm
@& 350- 483mmCp= 8mm
@ 54,0- 60,3mm Cpp = 17 mm
g 76,1 = 1143 mm C,, = 25 mm
@ 1337 - 711 mm Cpe = 35 mm

z zanieczyszczen. Nie
rozmontowywac ztgczal!
Nie upuszczac¢ ztgcza na
ziemie!

14

Przesuniecie osiowe
(Wigksze przesunigcie osiowe

) | kompensowa¢ odchyleniem

katowym.)
<1 % $r. zewn.,
jednak maks. 3 mm

Wsung¢ ztgcze nad konce
rur i wyréwnaé do oznaczen
na rurach. Naprzemiennie
lekko dokreci¢ $ruby za
pomoca klucza z grzechotkg
lub $rubokreta. Po uzyskaniu
kontaktu z rurg przez zeby
zlgcza, nie wolno go
obraca¢. Dokreci¢ Sruby
naprzemiennie do konca
za pomoca klucza
dynamometrycznego (p.
dane na tabliczce zigcza).

jednym koncu rury
na bok.

/\ Warga uszczel-
niajgca moze pozosta¢
zwieszona na koricu
rury. Nie wybija¢ w bok
na site!

Obracac¢ lekko ztgcze w
obie strony.

15

7 G Odchylenie katowe o
» X (Odlegto$¢ miedzy korcami rur
}’ —L Crnax Musi zosta¢ zachowana.)
9“’“3 2° dla wszystkich & we
wszystkich kierunkach.
8 Owalnosé rur

(Dotyczy tylko dwéch rur o
jednakowej owalnosci.)
<2 % $r. zewn,,

jednak maks. 5 mm

Nie wolno dokrecaé $rub
mochniej, niz podany moment
dokrecenia. W przypadku
wystgpienia nieszczelnosci
po montazu zdemontowaé
ztgcze i powtdrzy¢ czynnosci
od 1 do 15. (Zwréci¢ uwage
na zachowanie czystosci
powierzchni uszczelnienia i
powierzchni rur.)

Przed ponownym zamonto-
waniem oczysci¢ zigcze
bez uzycia detergentow

i przesmarowac Sruby
odpowiednim smarem
(pasta do $rub Molykote
1000 lub odpowiednik; w
razie potrzeby skonsult-
owac sie z producentem).

Uwaga: W przypadku
zastosowania na
powierzchniach
emaliowanych ztgcze nie
moze mie¢ kontaktu z
substancjami, ktére nie
dopuszczajg do zwilzania
powierzchni (np. smarami
z zawartoscig silikonu).

Producent zastrzega sobie prawo do wpr

ia zmian




ASENNUSOHJEET FGR GRIP/ GRIP E / GRIP E -FP

Aksiaalisvetoa kestéavé putkiliitin 26.9 - 711 mm kokoisille metalliputkille

== suom

ASENNUS: PURKUOHJE:

1 EPDM NBR 9
-30°C..+125°C -20°C...+80 °C <2%
26,9-168,3mm @ 26,9-711 mm Bﬂ mutta max. 5 mm.
-20°C..+80°C  DIN-DVGW (keasulle): | i max
@ 180-168,3 mm e 18 o

Ulkohalkaisijoiden erot Varmista, ettei liitoksessa

ole paineita.

10 Edella mainitiuja toleransseja ei | 2 Suojaa itsgsi valiaineelta
2 EPDM NBR saa ylitta tai laskea yhteen. Ne ja tyhjennd putkisto.
26,9-2191 mm & 26,9-219,1 mm koskevat staattista kuormitusta =
Maksimi kéyttpaine on ilmoitettu ja radiaalisesti jaykkid putkia.
putkipantaliittimen efiketissé. Dynaamisessa kuormituksessa
kuten paineiskuissa, sysdyksis- | 3 Varmista, ettd putket on
spr{nklﬁye_i\[(le‘ ja —" sd jne pitdd turvallisuustekija [FX] 4 = tuettu muutoin kuin put-
vesiponjaisilie -| istai . oo o (| Foboam
SqmmeI{JSiafJSSIS\* (kaasulle) ﬁ!;tirgt%k:r)la' (Velmistaalta sa2 klpantlalllttlmella. Loysad
m\lges (;/gg)g @Pﬁa%} ga)o mm ja. pultteja vuorotellen, mutta
& 33,7-889mm ar 1
16 bar 2 11431683 mm 2 | dldirrota niitd kokonaan.
@1143mm125bar PN 4 (bar)
& 139,7mm 10 bar  Kontrolltryck=1,5x PN , 2,1,
3 KOHDAT 11-15 oot oo .

HUOMIOITAVA

Poista valupurseet ja puhdista | 4
putkien pddt. Vauriot kuten
naarmut tai halkeamat seka

VAROITUS:
ald vahingoita tiivistys-
huulia laajennettaessa

EPDM NBR
! ) vedelle, ilmalle ja  kaasuille, oljyille

\ kiinteille aineille ~ ja polttoaineille | 11
(DIN-DVGW G 260/1/11)

: adlliset kuten ruoste tai maali liitintd.
4 Jos korroosion vaara on olemassa, E ’:% pad oy '
kéyté ruostumattomasta teréksestd pita ehdottomasti poista. —
(CrNi) valmistettuja lukitusosia. 5 Vapauta liitin putkesta

Suojataksesi liitannét pitkdaikaisessa
kéytdssd, kdytd supistusmuhvia tai

Merkkaa kummankin putken

laajentamalla runkoa
pulttien vélissa.

suojateippid.

m paahan putkipantalittimen
Huom! Kdytettdessa sprinklereissa [E_2l piluudesta puolet. 6
tai vesipohjaisissa sammutusjérjes-
telmissd palosuojaus on valttdmaton.
Tallgin putkipantaliitin on merkattu 13

Ald Kierré liitintd ennen

kuin hammastus on ir-
rotettu putken pinnasta.

Poista kaikki kuljetuskiinnittimet

merkilld "VdS”. ja puhdista tiivistettava pinta
liasta. Liitintd ei saa purkaa eikd
pudottaa! 7 Liu'uta liitin toisen putken
5 Putkien péiden etdisyys: padnan.

@ 269- 33,7mm Cpy
& 350- 483mm Cp = 8mm
"""" & 540- 603mm Cp = 17mm | 14
@ 76,1 - 1143 mm Cyy = 25 mm
@133,7— 711 mm Cpp = 35 mm

3mm N Tiivistyshuuli voi olla

o = === | kiinni putken padssd. Ald
Liv'uta liitin putken paiden yli ja E KIINMI PUIKEN Pddssd. A
sovita putken pdiden merkkeihin ja I.ﬂl LT J511 L i

kiristd pultit kevyesti vuorotellen. IinEAGTE 2 S
Ald kierrd liitintd sen jalkeen kun
hammastus ottaa kiinni putkeen.

6 Aksiaalinen kohdistusvirhe
max_er®) | (suurempi kohdistusvirhe pitad korjata

A =) (& -
) . ulmapoikkeamalla)
l' I Iiﬂi < 1% mutta max. 3 mm

Kiristd pultit vuorotellen
madriteltyyn vaantémomenttiin
momenttiavaimella. (Katso
yksityiskohdat liittimesta.)

8 Puhdista liitin ennen
uudelleenasennusta ja
voitele pultit voiteluaineella.
(Sopiva voiteluaine Molyko-
te 1000 tai vastaava.)

HUOM! Emaloiduilla
pinnoilla kéytettdessa

Kulmapoikkeama o

i ; (putkien paiden etisyys Csy pitdd
'&'m.-,x silyta)
77~

2° kaikille & joka suuntaan. 15 Pultteja ei saa kiristad liittimen pinnalla ei saa olla
madritellyn vdanttmomentin vettdhylkivid aineita kuten
Putken soikeus yli. Jos asennuksen jdlkeen rasvoja.

(pétee vain keskendan yhtd soikeille

putkille) kdy uudelleen lapi kohdat 1-15.
<2% (Varmista, ettd tiivistyspinta ja
mutta max 5 mm. putkien pinnat ovat puhtaat.)

ilmenee vuotoa, irrota liitin ja

Pidétdmme oikeuden teknisiin muutoksiin. Emme vastaa kaanndsvirheista.
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NORMA Germany GmbH

Postfach 1149

D-63461 Maintal
Edisonstr. 4

D-63477 Maintal

Tel.: +49(6181) 403-0
Fax: +49 (6181) 403-210

info@normagroup.com
WWW.normagroup.com
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