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5 Deutsch

FGR REP E MONTAGEANLEITUNG

Durchmesserbereich von 35-1200 mm, die mehrmals verwendet werden kann.

26,9 1200 mm

Die max. zuldssigen Driicke sind
auf dem Label der Rohrkupplung
genannt.

EPDM
fiir Wasser, Luft
und Feststoffe

NBR
fiir Gase, Ole
und Kraftstoffe.

Falls vorhanden, Transport-
sicherungen entfernen, und die
Dichtflache von eventuellen
Schmutzpartikeln reinigen.
Kupplung nicht zerlegen!
Kupplung nicht fallen lassen!

MONTAGEANLEITUNG DEMONTAGEANLEITUNG
1 EPDM NBR Die folgenden Hinweise (7-10) Stellen Sie sicher, dass
-30°C...+125°C -20°C...+80°C unbedingt beachten! das Rohrleitungssystem
@35-168mm & 35-1200 mm ) drucklos ist.
9o o Kupplungsbreite so auf dem
20°C. +80°C Rohr markieren, dass die
© 180 - 1200 mm schadhafte Rohrstelle mittig
2 EPDM NBR liegt. Schiitzen Sie sich vor

dem Medium und
entleeren die Rohrleitung.

Losen Sie die Schrauben
wechselseitig und drehen

Rohrovalitat
<2%RA,
jedoch max. 5 mm

und Rohroberflachen achten.)

1 2 | Siediese vollstandig
heraus. Klappen Sie die
) N\ S/ 0 | Kupplung auf und nehmen
4 Die vorgenannten Toleranzen T sie von der schadhaften
diirfen nicht Uiberschritten oder 9 Kupplung 6ffnen, anschlieBend Rohrstelle.
summiert werden. Sie beziehen die gedffnete Kupplung um das
sich auf statische Belastungen N\ | Rohr legen. Das lose Ende der
und radial steife Rohre. Fiir Bandeinlage (1) zwischen das
dynamische Belastungen wie Rohr und das feste Ende der
Druckschldge, Schub usw. ist ein Bandeinlage legen. Die Kupplung | 4 Vorsicht:
Sicherheitsfaktor mit einzube- mittels des Spannwerkzeugs Beim Aufweiten nicht die
ziehen. zusammenziehen (2), die Dichtlippen beschédigen.
(Informationen vom Werk Schrauben von Hand in den
einholen.) Gewindebolzen drehen und das
-1 + |Hilfswerkzeug wieder entfernen.
Achtung: Reparaturkupplungen i ﬁ}i’ AnschlieBend die Kupplung an
sind nicht zum Verbinden von den Markierungen ausrichten und
zwei Rohren und nicht fiir den auf korrekten Sitz der Dichtung
Langzeiteinsatz vorgesehen. im Gehduse achten. Schrauben
wechselseitig mit Ratschenschllis- | 5 Durch Aufweiten des
sel oder Schrauber leicht anziehen Gehduses zwischen den
5 - ) i Mit einem Drehmomentschliissel Verschlussbolzen lsen Sie
Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile werden die Schrauben wechsel- — — | die Kupplung vom Rof.
aus rostbestandigem Stahl (CrNi) seitig definiert festgezogen
einsetzen. Fir erhdhten Korrisi- (. Angabe auf Label der Kupp-
onsschutz Schrumpfmuffen oder lung). Fir diese nicht zugfeste
Korrosionsschutzbénder verwenden. Rohrkupplung immer geeignete
. ) Rohrbefestigungen vorsehen.
Anmerkung: Bei Anwendungen im
Lackierbereich dirfen die Kupplungen
nicht mit Farbbeschichtungen versehen
werden. oder mit lackbenetzungssts- 6 \or dem Wiedereinbau die
renden Substanzen (z.B. silikonhaltige Kupplung ohne Zusatz
Fette) in Bertihrung kommen. Beim - von Reinigungsmitteln
Einsatz in Sprinkler- und Wasserlosch- | 10 Verschlussschrauben nie tber reinigen und Schrauben mit
anlagen ist ein spezieller Flammschutz das angegebene Drehmoment gesignetem Schmiermite!
nétig, die Rohrkupplung ist in diesem anziehen. Bei Undichtigkeiten nachfetten (Molykote 1000
Fall mit "VdS” gekennzeichnet. ' nach der Montage, die Kupp- Schrauben- paste oder
lung demontieren und erneut die gleichwertig, notigenfalls
hd Punkte 1 bis 10 beachten. Rilckfrage im Werk)
6 (Auf Sauberkeit der Dichtfldchen ’

Anmerkung: Bei Anwen-
dungen im Lackierbereich
dtirfen die Kupplungen
nicht mit lackbenetzungs-
stérenden Substanzen
(zB. silikonhaltige Fette) in
Beriihrung kommen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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English

FGR REP E FITTING INSTRUCTIONS

Reusable coupling for sealing damaged pipes in sizes from 35-1200 mm.

FITTING INSTRUCTIONS

The following information (7-10)
must be observed!

1 EPDM NBR
-30°C...+125°C 20 °C...+80 °C
@35-168mm & 35-1200 mm
-20°C..+80 °C
@ 180-1200mm
2 EPDM NBR

26.9-1200mm

The max. permissible pressure levels
are stated on the pipe coupling’s
label.

Mark coupling width on pipe
such that the damaged pipe
section is in the centre.

Ensure that the piping
system is not pressurised.

EPDM NBR
for water, air for gases, oils
and solids and fuels.

The specified tolerances must not
be exceeded or combined. They
refer to static loads and radially
rigid pipes. A safety factor has

to be included for dynamic loads
such as pressure surges, external
forces etc.

(Contact manufacturer for further
information.)

Warning: Repair couplings are not
intended for connecting two pipes
or for long-term use.

If present, remove any transport
security straps. If required, clean
sealing area of dirt particles.

Do not disassemble coupling or
drop coupling.

Protect yourself from the
medium and drain the
piping.

If there is a risk of corrosion, use
bolts and bars made from stainless
steel (CrNi). For greater corrosion
protection, use shrink sleeves or
protection tapes.

Note: When used in enamel coating
areas, the couplings must not be
painted or come into contact with
substances which prevent the surface
from being wetted (e.g. greases con-
taining silicone). If used in sprinkler
and water-based extinguisher systems,
special flame protection is needed. In
such cases, the coupling is marked

as “VdS".

Open coupling and place opened
coupling around the pipe. Place
free end of strip insert (1) between
pipe and fixed end of strip insert.
Close coupling by means of
clamping tool (2), tighten bolts a
few turns manually in the threaded
bars, then remove auxiliary tool.
Now align coupling to marks and
make sure that the seal fits prop-

<+ |erly in the housing. Tighten bolts

slightly and alternately with ratchet
spanner or screwdriver. Tighten
bolts alternately to a defined
torque with a torque wrench (see
details on coupling label). Always
provide suitable pipe retainers for
this coupling type which cannot
absorb axial forces.

Loosen bolts alternately,
and take them off com-
pletely. Fold up the
coupling and remove it
from the damaged point on
the pipe.

Caution:
Do not damage sealing
lips when widening.

Release the coupling
from the pipe by widening
the housing between the
lock bars.

-
-]

Pipe ovality
<2%0D,
but max. 5 mm

Never tighten bolts to more than
the specified torque. If leaks occur
after fitting, remove coupling
and rerun steps 1to 10. (Make
sure the sealing area and the
pipe surfaces are clean.)

Before refitting, clean

the coupling without

the addition of cleaning
agents and grease bolts
with suitable lubricant
(Molykote 1000 bolt paste
or equivalent, if necessary,
consult manufacturer).

Note: If used in enamel
coating areas, the couplings
must not come into contact
with substances which
prevent the surface from
being wetted (e.g. greases
containing silicone).

Subject to technical changes.




: Espaiiol

FGR REP E INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Unidn reutilizable, para la conexidn estanca de tubos dafiados de diametros desde 35 a 1200 mm.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

1 EPDM NBR
-30°C...+125°C -20 °C...+80 °C

iRespetar en cualquier caso las
indicaciones siguientes (7-10)!

T°C @& 35-168 mm & 35-1200 mm
-20°C..+80°C
180 - 1200 mm
2 EPDM NBR

&26,9—-1200mm
Las presiones max. permitidas se in-
dican en la etiqueta del acoplamiento

Marcar la anchura del aco-
plamiento sobre el tubo de tal
manera, que la parte dafiada del
tubo quede en el centro.

Asegurese de que el
sistema de tuberas esté
sin presion.

del tubo.

3 EPDM NBR
paraagua, aire  para gases, aceites
y slidos y combustibles.

4 Las tolerancias antes citadas no

Si existen, retirar los dispositi-
vos de seguridad de transporte
y limpiar la superficie estanca
de eventuales particulas de
suciedad. jNo desmontar el
acoplamiento! jNo permitir que
Se caiga el acoplamiento!

Protéjase del medio y
vacie la tuberfa.

se deben rebasar o sumar. Se re-
fieren a cargas estaticas y a tubos
rigidos radiales. Para las cargas
dindmicas como las sacudidas de
presion, empujes etc., se ha de
incluir un factor de seguridad.
(Obtener informacion de la
fabrica.)

Atencion: Los acoplamientos de
reparacion no estan previstos para
la unién de dos tubos ni para un
uso prolongado.

5 Si existe peligro de corrosion, utilizar
piezas de obturacion de acero resis-
tente a la corrosién (CrNi). Para una
proteccion anticorrosiva endurecida,
utilizar manguitos enforzados en
caliente o cintas anticorrosivas.

Observacidn: En aplicaciones en la
zona de esmaltado, los acoplamientos
no deben ser provistos de capas de
pintura, ni entrar en contacto con subs-

Abrir el acoplamiento y colocar

a continuacion el acoplamiento
abierto alrededor del tubo. Colocar
el extremo suelto del revestimien-
to de lacinta (1) entre el tubo y el
extemo fijo del revestimiento de la
cinta. Cinchar el acoplamiento por
medio de la herramienta de suje-
¢i6n (2), girar amano los tornillos
dentro de los pernos roscados y

< | volver a retirar la herramienta de

sujecion. A continuacion, alinear
el acoplamiento con las marcas
teniendo cuidado del buen asiento
de la junta dentro de la carcasa.
Apretar los tomillos ligeramente
de forma alternativa con una llave
de trinquete o un destornillador,
con una llave dinamométrica se
aprietan alternativamente los torni-
llos de una forma determinada
(véase el dato en la etiqueta del
acoplamiento). Prever siempre
para este acoplamiento de tubo no
resistente unas fijaciones de tubo
adecuadas.

Afloje los tornillos de
forma alternativa, pero

no los desenrosque
completamente. Abra el
acoplamiento y retirelo de
la parte dafiada del tubo.

4

Precaucion:

Durante el ensancha-
miento, no dafiar las
faldas de obturacion.

Por medio del ensancha-
miento de la carcasa entre
los pernos de cerrojo podrd
liberar el acoplamiento

del tubo.

tancias que dafien la humectacion del
esmalte (p.ej., grasas que contengan
silicona). Si se utiliza en instalaciones
de aspersidn y de descarga de agua, es
necesaria una proteccion contra llamas
especial, en ese caso, el acoplamiento
del tubo viene identificado con “VdS”.

6 Ovalidad del tubo
=<2 % DE (didmetro externo),
sin embargo, max. 5 mm

No apretar nunca los tornillos
tapones por encima del par
indicado. Si hay faltas de estan-
queidad después del montaje,
desmontar el acoplamiento y
seguir de nuevo los puntos
1a10.

(Prestar atencion a la limpieza
de las superficies estancas

y de las superficies de los
tubos.)

Antes de volver a montarlo,
limpiar el acoplamiento sin
aditivos limpiadores y volver
aengrasar los tornillos

con el lubricante adecuado
(Molicote 1000, masilla

de tornillos o similar, en
€aso necesario consultar en
fabrica).

Observacion: En
aplicaciones en lazona

de esmaltado, los acopla-
mientos no deben entrar en
contacto con substancias
que dafien la humectacion
del esmalte (p.ej. grasas que
contengan silicona).

Sujeto a modificaciones técnicas.




l] Francais

FGR REP E INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Raccords pour la liaison étanche de tubes endommagés de diameétres de 35 a 1200 mm.

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Impérativement tenir compte
des remarques suivantes (7-10) :

26,9—-1200mm
Les pressions maximales admissibles
sont mentionnées sur I'étiquette du

1 EPDM NBR
-30°C...+125 °C -20 °C...+80 °C
T°C 35-168mm @ 35-1200 mm
-20°C...+80 °C
2180 - 1200 mm
2 EPDM NBR

Marquer la largeur du raccord
sur le tube de sorte que la
partie endommagée du tube
soit située au centre.

S'assurer de I'absence de
pression a I'intérieur de la
tuyauterie.

doivent pas &tre outrepassées, ni
cumulées. Elles se basent sur des
contraintes statiques pouvant étre
supportées par des tubes radiale-
ment rigides. Pour des contraintes
dynamiques telles que montées
subites de pression, poussées,
etc., enir compte d'un facteur de
sécurité supplémentaire.
(S'informer a l'usine.)

Attention : Les raccords de
réparation ne sont pas prévus
pour relier deux tubes, ni pour une
utilisation a long terme.

Se protéger contre les
aspersions ou projections
de fluide et vidanger la
tuyauterie.

raccord. Oter la sécurité de transport s'il
y a lieu, et débarrasser le siege
3 d'étanchéité de particules de
EPDM NBR , saleté qui 'y seraient éventuel-
pour eau, air pour gaz, huiles lement déposées. Ne surtout pas
et semi-solides et carburants. démonter le raccord ! Eviter de
le faire tomber ! ! 2
vy, o
4 Les tolérances citées ci-dessus ne B

corrosion.

5 S'ily arisque de corrosion, mettre
en ceuvre des éléments d'obturation
en inox (CrNi). Pour une protection
fiable de longue durée, utiliser des
manchons thermorétractables ou
des bandes de protection contre la

Note : Pour des applications dans le
domaine de la peinture, les raccords ne
doivent pas étre munis d'une couche
de peinture ni entrer en contact avec
des substances génantes (graisses
siliconées par exemple). Pour une
utilisation dans des installations

de sprinklers et d'extincteurs a eau,
une protection spécifique contre les
flammes est nécessaire. Le raccord est
alors identifié par le sigle « VdS ».

QOuvrir le raccord et I'engager
autour du tube a réparer. Faire
passer I'extrémité libre de I'insert
(1) entre le tube et I'extrémité fixe
de I'insert. Au moyen de I'outil de
serrage, refermer le raccord (2),
engager les boulons de serrage
dans leurs logements respectifs
et les serrer quelque peu a la
main puis retirer les auxiliaires de

+ | montage.

Ensuite, centrer le raccord sur les
repéres préalablement marqués
et s'assurer que le joint soit
correctement en place dans le
boftier. Serrer alternativement

les boulons de serrage d'abord
modérément a l'aide d'une clé a
cliquet ou d'un visseur approprié.
Serrer ensuite fermement a I'aide
d'une clé dynamomeétrique (voir
indication sur I'étiquette du
raccord). Ce raccord n'étant pas
prévu pour résister a la traction,
toujours utiliser des fixations de
tubes appropriées.

Desserrer alternativement

les boulons de serrage et

les sortir entierement. Ou-
vrir le raccord et le retirer

de la partie endommagée

du tube.

Attention :

Veiller a ne pas
endommager les levres
d'étanchéité en élargis-
sant le raccord.

o

Elargir le raccord entre les
tourillons de serrage afin
de desserrer son emprise
sur le tube.

6 Ovalité maxi
<2 % DE (diamegtre extérieur),
mais 5 mm maxi

-
[}

Ne jamais serrer les boulons
au-dela des couples dynamo-
métriques indiqués. En cas de
fuites aprés le montage, démon-
ter le raccord et passer en revue
les points 1a 10 ci-dessus.
(Veiller & une propreté absolue
des surfaces d'étanchéité et des
extrémités de tubes.)

Avant de le remettre en
place, nettoyer le raccord
sans ajouter de produit
nettoyant et graisser les
boulons avec un lubrifiant
approprié (pate a filets Mo-
lykote 1000 ou équivalente,
le cas échéant demander
conseil a I'usine).

Note : Pour des applications
dans le domaine de la peinture,
|es raccords ne doivent pas
entrer en contact avec des
substances génantes (graisses
siliconées par exemple).

Sous réserve de modification technique.




l] Italiano

FGR REP E ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Giunti per tubi a tenuta ermetica per il collegamento
di tubi danneggiati da 35 a 1200 mm di diametro, ruitilizzabili.

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Attenersi scrupolosamente alle
seguenti istruzioni (7-10)!

1 EPDM NBR
-30°C...+125°C -20 °C...+80 °C
T°C @ 35-168 mm & 35-1200 mm
-20°C...+80°C
5 180-1200 mm
2 EPDM NBR

©26,9-1200 mm
La pressione massima consentita &
indicata sulla targhetta del giunto.

Fare un segno corrispondente a
meta larghezza giunto, in modo
tale che il punto danneggiato si
trovi al centro.

Accertarsi che non vi sia
pressione nella tubazione.

EPDM NBR
peracqua, aria  per gas, oli
e materiali pastosi e combustibili.

Rimuovere le eventuali
protezioni per trasporto e pulire
accuratamente le superfici di
tenuta da tutte le impurita. Non
scomporre il giunto! Non farlo
cadere per terra!

Proteggersi dal liquido e
svuotare la tubazione.

Allentare le viti operando
alternativamente e rimuo-
vere completamente le
viti. Aprire il giunto e
rimuoverlo dal tubo
danneggiato.

Attenzione:
Allargando il giunto
fare attenzione a

non danneggiare la
guarnizione di tenuta.

Allargare il corpo del
giunto agendo tra le viti
difissaggio e staccare il
giunto.

Tubi ovalizzati
<2 % DE,
in ogni caso max. 5 mm

1 2
& o
4 Le tolleranze di cui sopra non de- T
vono essere superate o addizionate | 9 Aprire la fascetta e avvolgerla
tra loro. Esse si basano su carichi intorno al tubo. Inserire I'estremita
statici e tubi considerati rigidi sciolta della fascia interna (1) tra
radialmente. Per carichi dinamici il tubo e I'estremita fissa della
come punte di pressione (colpi fascia stessa. Stringere la fascetta
d'ariete), sollecitazioni di spinta, mediante attrezzo di montaggio 4
ecc. prevedere un adeguato fattore (2), awvitare le viti a mano nel
di sicurezza. perno e rimuovere | attrezzo.
(Interpellateci per ulteriori informa- Adesso posizionare la fascetta in
zioni.) coincidenza dei segni di centrag-
—1E-91} + | gio precedentemente fatti sui tubi
Attenzione: Giunti riparati non ? ﬁ%’ e controllare la corretta posizione
vanno utilizzati per collegare due della guamizione della fascetta.
tubi né per impieghi di lunga Serrare le viti prima leggermente
durata. mediante chiave a cricco o awvi-
tatore e ultimare serrando afondo | 5
alternativamente mediante chiave
5 o ; " dinamometrica fino al valore
Con rischio di corrosione utilizzare indicato (vedere indicazioni sulla - —
parti di fissaggio in acciaio inos- targhetta del giunto). Per questo
sidabile (GrNi). Per una maggiore tipo di giunto non resistente alla
protezione dalla corrosione impiegare trazione prevedere idonei fissaggi
manicotti di copertura o fascette per i tubi da collegare.
protettive anticorrosione.
Nota: Per applicazioni in impianti
di verniciatura i giunti non devono
essere verniciati né venire a contatto 6
con sostanze dannose all'aderenza
della vernice (per es. grassi a base di
silicone). Per applicazione in impianti | 10 Non serrare mai le viti oltre
sprinkler e di estinzione ad acqua la coppia indicata. In caso di
@ richiesta un speciale protezione perdite dopo il montaggio,
antifiamma, in tal caso il raccordo del ' smontare il giunto e rieffeftuare
tubo & contrassegnato da “vdS”. & il montaggio osservando
scrupolosamente i punti da
6 1a10.

(Attenersi alla massima pulizia
delle superfici di tenuta e dei
terminali dei tubi da collegare.)

Prima del rimontaggio pulire
il giunto e lubrificare le viti
difissaggio con prodotto
idoneo (pasta per filetti
Molykote 1000 o prodotto
equivalente, eventualmente
consultare la fabbrica).

Nota: Per applicazioni in
impianti di verniciatura i
giunti non devono venire
a contatto con sostanze
dannose all'aderenza della
vernice (per es. grassi a
base di silicone).

Con riserva di modifiche tecniche.




FGR REP E INSTRUGCOES DE MONTAGEM

de tubos, resi: na a tracgdo no sentido axial, para
conectar tubos defeituosos para diametros na faixa de 35-1200 mm, para utilizacdo repetida.

Portugués

INSTRUGCOES DE MONTAGEM RUGOES DE D ONTA
1 EPDM NBR E imprescindivel respeitar Certifique-se de que 0
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C as seguintes indicagdes (7-10)! sistema de tubagem nao
o - - P ~
T°C 2®0 gg@gorqg @ 35-1200 mm 7 Marcar a largura do acqpla— estd sujeito a pressao.
25180 - 1200 mm mento de formaa que fique
ameio 0 ponto defeituoso
2 EPDM NBR do fubo. 2 Proteja-se do meio e
&26,9—-1200 mm esvazie a tubagem.
As pressdes méx. admissiveis estdo
referidas na etiqueta do acoplamento i
de fubos. 8 Se houver remover os dispositi-
vos de bloqueio de transporte e
3 R limpar as superficies de vedagdo
S;gg’é . ;Ia?:gases Sleos @ de eventuais particulas de 3 Solte 05 parafusos
ua, : h >
e s6lidos e combustivels. | c— igggadrﬁem? ﬁggaég::;f cairo alternadamente e desande-
acoplamento! 1 2 0s por completo. Abra 0
acoplamento e retire-o do
. T 4.5 | local dotubo
4 As tolerdncias acima referidas ndo I
podem ser excedidas, nem podem 9 Abrir 0 acoplamento, seguida-
ser somadas. Elas referem-se —Q mente colocar 0 acoplamento
a cargas estaticas e a tubos aberto em volta do tubo. Colocar a
radialmente rigidos. Para cargas extremidade solta da fita (1) entre
dindmicas, tais como golpes de 0 tubo e a extremidade fixa da fita.
pressdo, empuxos, etc., deve ser Apertar 0 acoplamento por meio  § 4 Cuidado:
levado em consideragdo um factor de uma ferramenta de aperto (2), Ao alargar o acopla-
de seguranca. rodar com a mdo os parafusos mento, ndo danifique 0s
(Solicitar informagdes do n0S pinos de rosca e retirar outra ressaltos de vedagao.
fabricante.) vez a ferramenta de aperto.
-1} + | Seguidamente, alinhar o acopla-
Atencao: Os acoplamentos de ? ﬁ%’ mento por meio das marcagdes
reparagao nao se destinam a unir e ter atengdo ao correcto assento
dois tubos e ndo estdo previstos da vedagdo na carcaca. Apertar
para utilizagdo de longa duragdo. 0s parafusos alternadamente com
uma chave de catraca ou apertd- 5 Alargando a carcaca, entre
los ligeiramente. Com uma chave 0s pinos de fecho solte 0
5 - - dinanométrica, os parafusos sao acoplamento do tubo.
Se houver risco de corrosao, apertados alternadamente e se- «— —>
inoxidavel (CrNi). Para garantir quindo (ver indicacdo na etiqueta
uma protecgdo segura e duradora, do acoplamento). Prever sempre
utilizar mangas rectrécteis ou fitas fixages apropriadas para estes
anticorrosivas. acoplamentos ndo resistentes
o atracgdo.
Observagao: Se houver utilizagao
na drea de envernizamento, 0s
acoplamentos ndo podem ter contacto
com substancias inibidoras de hu- 6 Antes de recolocar 0 acopla-
mectagdo por vernizes (D,EX. graxas mento, |impa’-|0 € engraxar
contendo silicone). Em caso de se 0s parafusos novamente
usar pulverizadores ou equipamentos 10 Nunca aper}ar 0s parqusos com um lubrificante apro-
de extingdo de dgua, & necessaria de fecho além do bindrio de priado (Pasta para parafusos
uma proteccdo especial anti-fogo; aperto indicado. Caso houver Molykote 1000 ou produto
neste caso, 0 acoplamento de tubos & ' vazamentos apds a montagem, semelhante; consultar o
assinalado com *VdS". & desmontar 0 acoplamento fabricante, e necessério).
e Seguir os passos 1a 10
6 __ novamente. Observacao: Se houver
Ovalizacao do tubo (Ter atencdo ao asseio das utilizagdo na drea de enver-
<2% DIAMEXT, superficies de contacto e das nizamento, 0s acoplamentos
mas max. 5 mm superficies dos tubos.) ndo podem ter contacto com
max substancias inibidoras da
humectagdo (p.ex. graxas
contendo silicone).

Reservamo-nos o direito de modificacdes técnicas




-I— Svenska

FGR REP E MONTERINGSANVISNING

Ateranvandningshar rirkoppling for tatning av skadade ror i storleken 35-1200 mm.

&26,9-1200 mm
De maximalt tillatna trycken finns
angivna pa rorkopplingens etikett.

MONTERINGSANVISNING
1 EPDM NBR Beakta ovillkorligen
-30°C...+125°C -20 °C...+80 °C foljande anvisningar (7-10)!
@35-168mm & 35-1200 mm ) A
20°C..+80 °C Markera kopplingsbredden pa
25 180-1200 mm roret sa att det defekta rorstéllet
ligger i mitten.
2 EPDM NBR

Kontrollera att rorled-
ningssystemet inte star
under tryck.

EPDM
for vatten, luft

NBR
for gaser, oljor

Ta bort transportsékringar

om sadana finns och rengér
tatningsytan fran eventuella
smutspartiklar. Ta inte isér kopp-
lingen! Tappa inte kopplingen!

Skydda dig mot mediet
och tom rérledningen.

Lossa skruvarna vaxelvis

Rorovalitet
=<2 % Dy (ytterdiameter),
dock maximalt 5 mm

rorytorna dr rena.)

och fasta partiklar - och bransle. — och skruva ur dem helt
1 2 Fall upp kopplingen och
ta bort den frdn det defekta
" 1 5/ || | rorstéllet.
4 De ovan namnda toleranserna far T
inte Gverskridas eller summeras. 9 Oppna kopplingen, placera
De avser statiska belastningar och —Q dérefter den 8ppna kopplingen
radiellt styva ror. For dynamiska runt roret. Placera den l6sa anden
belastningar som tryckslag, skjuv @ av bandinldgget (1) mellan roret
med mera ska en sdkerhetsfaktor och den fasta &nden av bandinlag-
raknas in. (Begdr information fran get. Dra ihop kopplingen med 4 Se upp:
tillverkaren.) hjélp av spannverktyget (2), Skada inte tétningsldp-
skruva i skruvarna for hand i de parna vid utvidgningen.
Varning: Reparationskopplingar &r gdngade bultarna och ta bort
inte avsedda for att forbinda tvd ror hjdlpverktyget. Justera ddrefter
och for en insats dver en ldngre tid. AN in kopplingen vid markering-
( mﬁ arna och se fill att tétningen sitter
korrekt i huset. Dra véxelvis &
skruvarna I&tt med spérmyckel eller
skruvdragare. Med en moment-
nyckel dras skruvarna véxelvis 5 Genom att utvidga huset
& enligt definitionen (se uppgift mellan Isbultarna lossar
5 Anviind Asni e pa kopp\lﬂgens .etlken): Anvand du kopplingen frén réret.
and lasningsdelar av rostfritt stal allid lampliga rérfastsattningar — =
(CrNi) vid risk for korrosion. Anvand fir denna rérkoppling som inte &r
krympmuffar eller skyddsband mot draghdlifast.
korrosion for att 6ka skyddet mot
korrosion.
Observera: Nér kopplingar anvédnds
i lackeringsomraden far de inte
forses med fargbeldggning eller
komma i kontakt med lackfuktstérande 6 Rengor kopplingen utan
substanser (t.ex. silikonhaltiga fetter). rengdringsmedel fére
Vid anvandning i anldggningar med 10 o Stermonteringen och fetta in
sprinklersystem ar ett speciellt flam- Dra aldrig at lasskruvar med skruvara med ett IAmpligt
skydd nodvandigt, rorkopplingen &r da hdgre dtdragningsmorment &n smorjmedel (Molykote
markerad med "VdS”. det angivna. Vid ldckage efter 1000 skruvidrbandspasta
' g:on(tjeringetn ska kohpg”nl?ten eller likvéirdigt, kontakia
er demonteras och beakta - :
° d pa nyt punkterna 11l 10. tillverkaren vid behov).
5 (Se till att tatningsytorna och Observera: Nr kopplingar

anvands i lackeringsom-
raden far de inte komma i
kontakt med lackfuktstt-
rande substanser (t.ex.
silikonhaltiga fetter).

Féremal for tekniska forandringar.




Pycckuii

WNHCTPYKLIK N0 MOHTAXY FGR REP E

YnnotHalowan MydTa MHOropa3oBOro UCMOsb30BaHUA ANA
coefiMHeHnA Tpy6 u3 Nobbix MaTepuanos auameTpom ot 35 Ao 1200 mm.

MHCTPYKLIW MO MOHTAXY

Ha nocnepytowue ykasaxua (7-10)
HeobxoauMo 06A3aTenbHO obpallath BHUMaHue!

anam BHK
-30°C..+125°C  -20°C...+80°C
@ 35-168 Mm & 35-1200 mm
-20°C...+80 °C
@ 180-1200 mm
anam BHK
& 26,9-1200 Mm

MakcumansHo A0NyCTUMble 3HaYeHUA
[aBneHnsa yKkasaHbl Ha Haknelke Ha
Tpy6HOM COeaMHEHNM.

LLnpuHy MychTbl Ha TpyGe
0TMevatoT Takum 06pa3om, YToBk!
MeCTO NOBPEXAeHNs TpyObl
HaxoAuroch Mo LEHTPY.

ObecneybTe OTCyTCTBIE
[1aBreHus B c1cTeme
Tpy6onpoBoaoB.

anam BHK
Ansi Bofbl, BO3AyXa ANs rasa, Macna
¥ TBEpAbIX BELUECTB 1 TONNMBa

BhilueonucaHHble Jomycku
HeoNyCTUMO NPeBbILIATL UK
cymmupoBaTb. OHW Ie/iCTBUTENbHbI
[N CTATUYECKUX Harpy3oK 1 paauanbHo
KecTkux Tpy6. [ins AuHamMuyeckux
Harpy3ok, Takix, kak ruapasnuyeckie
yAapel, TONYKM 1 T.4., HeoBxoaumo
y4uThIBaTL KO PULMEHT 3anaca
NPOYHOCTM.

(3a nHdopmaLyeit obpaLyaTses k
npou3BOANTENI0.)

BHumaHue: He npumensTs
PEMOHTHbIE MYDTbI 4715t COBAMHEHMS
ABYX TPY6 U ANS ANUTENbHOTO
CTIOMNb30BaHNS.

Mpyn Hanuuum
NPeaoXPaHUTENbHBIX
TPaHCMOPTUPOBOYHbIX ANEMEHTOB
YOanuTb UX, 1 O4UCTUTL
YNIOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTH OT
BO3MOXHBIX 3arpsisHenuit. Mydry
He pasbupats! MydTy He poHsTb!

ObecneubTe CBOK 3aLNTY
ot paboyeil cpeab!
Tpy6onpososa 1
OMOPOXHUTE €ro.

[Mpy onacHoCTM KOPPO3WW MCTONb3YHOTCS
3anopHble 31IEMEHTbI, BbIMOMHEHHbIe

3 ctanu (CrNi), obnapatotet
KOPPO3MOHHOIA CTOMKOCTbIO.

[ins obecneyerns 3aLuThl OT KOPO3WK
MCTIONb3YHTCS YCAA04HbIE My(TbI

WM aHTUKOPPO3MOHHbIE NTEHTI.

Mpumeyanue: Mpu MCnonb3oBaHUM B 30HE
HaHeCeHs NakoKpaco4HbIX I'IOKprTVIVI
MychTbl He AOMKHbI MOKPLIBATLCS KPACKo
WNW KOHTaKTUPOBATH C paspyLUaroLLMMmn
J'IaKOKpaCO‘-IHbII;I croi BelecTsamu
(Hanpumep, ¢ cunnKkoHcozep

OTKpbITb MydpTY, 3aTeM 06epHyTb
OTKPbLITYHO MycHTY BOKPYT TPY6bI.
CBOBOAHI KOHEL| EHTOHHOMO
BKnazpiLua (1) BCTaBUTb MEXIY
Tpy60it 11 3aKpenneHHbIM KOHLIOM
aToro Bragpiwa. CTaHyTe MydTy
C MOMOLLIbIO HATSPKHOTO MeXaH!3Ma
(2), OT pyKV BBEPHYTb BUHTBI

B pe3bboBoit nanew v ybpars
BCrIoMOraTebHblil MHCTPYMEHT.
3aTem BbIpOBHSTb MyTY N0
OTMeTKaM, npv 3Tom obpaluatb
BHMMaHVe Ha NpaBurnbHYtO
nocagky YnnoTHeHus B kopnyce.
3aTAHYTb BIHTHI C HEGONbLUIMM
YCUAMEM KIKOHOM C TPELLIOTKO
W BUHTOBEPTOM. 3aTem
[MHaMOMETPIHECKIM KITHOHOM
OKOHYATENbHO 3aTsiHYTh BUHTI

C 3a7aHHbIM yeunem (Cm.
VH(OpMaLWIo Ha Hakreiike Ha
CoeHUTENbHOI MydTe). [ins atoi
He YCTON4MBON K pas3pbIByTpyBHOI
My(TbINpeaycMOTpeTs
COOTBETCTBYIOLLME TPYOHbIE
KpenneHus, Ucnomnb3osaxe
KOTOpbIX SIBNSETCS 0653aTeNbHbIM.

[MomepemeHHo ocnabbre
BUHTBI 1 BBIBUHTUTE UX
MONHOCTbI0. Packpoiite
MycTY 1 CHUAMUTE €€ C
MOBPEXEHHOTO y4acTka
TpyGbI.

OCTOPOXHO:

[Mpu paspsuraHum

He nospeauTe paGouve
KPOMKM YNOTHEHMS!.

[NyTem pasgBuraHms
Kopryca Mexzy
npeaoxpanuTenbHbIMA
wnunbkamn

MychTa CHUMAETCS C TpyObI.

KOHCUCTEHTHBIMW CMaskamu). Mpn
1CNONb30BaHUN B CPUHKIEPHBIX
YCTaHOBKaX 1 B yCTaHOBKaX BOASHOTO
noxapoTyLeHus Heobxoanma
creuvarnbHas 3alyuTa oT Bo3ropaHus, u
Tpy6Has MychTa B 3TOM Cyyae MmMeeT
0bo3HaveHme «VdS».

0 —m

OBanbHoCTb TPY6
<2 % HI (HapyxHbIii anametp),
0fHaKo, Makc.5 mm

PesbboBble npobku Hukoraa

He 3aTsrMBarTh yCunuem cabille
YKa3aHHOTO KPYTALLEro MOMeHTa.
[py OTCYTCTBUN repMETUYHOCTH
MychTbI NOCTE €€ YCTaHOBKM,

OHa [|EMOHTUPYETCS 1 CHOBA
BbINONHSAKOTCS NyHKTLI ¢ 1 10 10.
(Mpw aTom oBpalyaeTcs BHUMaHWe
Ha YNCTOTY YNIOTHUTENbHBIX
NOBEPXHOCTEN 1 MOBEPXHOCTE
py6.)

[Mepen noBTopHOI cEOpKOIA
MychTY MouncTUTL 6e3
VCIONb30BAHNS YNCTALLIAX
CPe[ICTB 1 [I0NONHUTENEHO
CMa3aTh BUHTbI MOAXOAALLMM
CMa304HbIM MaTepuanom
(cmaskoit ans BunToB «Molykote
1000» vnm aHanorom; npu
BO3HUKHOBEHIN COMHEHMiA

B COBMECTUMOCTM CMa3oK

0o6palLaTbCst K IPOM3BOVTENIO).

Mpumeyanme:

[pv ncnonb3oBaHUn

B 30HE HaHeCeHus
TIaKOKPACOUHBIX MOKPLITHIA
COBAVHHTENbHbIE MY TEI
He [I0MKHb! KOHTAKTMPOBATL
C paspyLLAoLLMM
1aKOKPACOYHbIN Crioi
BELLECTBaMY (Hanpumep,

C CUMMKOHCOZEpXKaLLVMM
KOHC/CTEHTHBIMY CMa3kamh).




Tirkge

FGR REP E MONTAJ TALIMATI

Tekrar kullanilabilen borularin zarar géormiis noktalarinda sizdirma olmasini
onlemek igin, 35-1200 mm gapinda boru baglantisi conta ucu kullanin.

MONTAJ TALIMATI

SOKME TALIMATI

EPDM NBR Asagidaki aciklamalari (7-10) Boru hatti sisteminin
-30°C...+125°C -20°C...+80°C mutlaka dikkate alin! basingsiz oldugundan
@35-168 mm & 35-1200 mm emin olun.
-20°C...+80°C 7 Baglanti genisligini,
180 - 1200 mm A borunun zarar gérmis yeri
0 q ortalanacak sekilde boru
EPDM NBR tzerine isaretleyin. 2 Kendinizi ortamdan
26,9 — 1200 mm koruyun ve boru
1zin verilen maksimum a hattini bosaltin.
basinglar, boru baglantisinin W
etiketinde belirtilir. e
8 Varsa, tasima emniyetlerini \
kaldirin ve sizdirmazlik
ylizeyindeki kirleri temizleyin.
EPDM NBR Baglantiyi pargalara ayir-
r su, hava igin gazlar, yaglar icin mayin! 3 Vidalari karsilikli
ve kati maddeler ve yakitlar. Baglantiyi yere dlslrmeyin! olarak gevsetin ancak
tamamen sdkmeyin.
] 2 | Baglantiy katlayarak
agin ve borunun zarar
Onceden belirtilen toleranslar 17._,‘ , 2. goren bdlgesinden
- —-s——e—e—s| | cikarip alin.
asllimamali ya da 9 Baglantiy! agin, ardindan
artirlmamalidir. Bunlar, () acik baglantiyl borunun
statik yiklerle ve sert cevresine yerlestirin. Bant
borularin yarigaplariyla tertibatinin gevsek ucunu
ilgilidir. Baski darbeleri, itme (1), boru ve bant tertibatinin
vb. gibi dinamik yikler igin sabit ucu arasina yerlestirin. -
bir emniyet faktoru dahil 4 Dikkat:

edilmelidir.
(Daha fazla bilgi icin
fabrikaya basvurun.)

Dikkat: Onarim baglantilari,
iki borunun birbirine
baglanmasi ve uzun sureli
kullanimlar icin kullaniimaz.

Korozyon tehlikesine karsi,

baglanti pargalarini paslanmaz

celikle (CrNi) degistirin. Uzun
sureli kullanimda guvenli

bir koruma icin biizlismeli
mansonlar veya korozyon
onleyici bantlar kullanin.

Aciklama: Cilali alanda yapilan

uygulamalarda baglantilar,

katmanlari halinde boyanmamali
veya cila tabakasina zarar veren

maddelerle (6rn. silikon igerikli
gresler) temas etmemelidir.
Yagmurlama tesisati ve sulu

yangin sOndirme tertibatlarinda

kullanim igin 6zel bir kivilcim
korumasi gerekir; bu durumda

boru baglantisi «VdS» seklinde

isaretlenir.

Baglantiyi, germe aletiyle
birbirine dogru ¢ekin (2),
vidalar elle digli pime
vidalayin ve yardimci aleti
clkartin.

Ardindan baglanty isaretlere
gore dogrultun ve contanin
gbvdede dogru sekilde
otumasini saglayin. Vidalari
karsilikli olarak anahtarla
veya tornavidayla hafifge
sikin. Bir tork anahtariyla
vidalar karsilikl olarak sikilir
(bkz. baglanti etiketindeki
bilgiler). Sinifamasi olmayan
bu boru baglantisi igin

her zaman uygun boru
sabitleyicisi kullanin.

Genigletirken lastik
contalara hasar
vermeyin.

Govdeyi, baglanti
pimleri arasinda
acarak baglantiy
borudan ayirabilirsiniz.

@ ——md

Boru ovalligi
<2 % DC (Dis Cap),
ancak maks. 5 mm

Baglant vidalarini kesinlikle
belirtilen tork lizerinde
sikmayin. Montajdan sonra
sizdirma yapan baglantiyi
sokiin ve 1 - 10 arasi
adimlari tekrar uygulayin.
(Sizdirmazlik ylzeylerinin
ve boru Ust ylzeylerinin
temiz olmasina dikkat edin.)

Tekrar takmadan énce
baglantiyi temizlik
maddesi kullanmadan
temizleyin ve vidalari
uygun yaglama mad-
desiyle yaglayin
(Molykote 1000 vida
macunu ya da
esdegerini kullanin,
gerekli durumda
firmaya danisin).

Aciklama: Cilali alanda
yapilan uygulamalarda
baglantilar, cila taba-
kasina zarar veren
maddelerle (6rn. silikon
icerikli gresler) temas
etmemelidir.

Teknik degisiklik yapma hakki sakhidir.




INSTRUKCJA MONTAZU FGR REP E

Uszczelniajace ztacze rurowe do uszczelniania uszkodzonych miejsc na rurze

w przedziale srednicy 35-1200 mm, do wielokrotnego uzytku.

@180 - 1200 mm

EPDM NBR

@ 26,9 — 1200 mm
Maksymalne dopuszczalne
wartosci cisnienia podano na
tabliczce ztgcza.

INSTRUKCJA MONTAZU
EPDM NBR Ponizszych wskazéwek nalezy
-30°C...+125°C -20 °C...+80 °C bezwzglednie przestrzegaé (7-10)!
T°C @ 35-168 mm & 35-1200 mm
-20 °C...+80 °C Oznaczy¢ szeroko$¢

ztgcza na rurze w taki
sposob, by uszkodzone
miejsce znajdowato sie
posrodku.

INSTRUKCJA DEMONTAZU

Upewni€ sig, ze
instalacja rurowa
nie znajduje sie pod
cisnieniem.

EPDM NBR
woda, powietrze gazy, oleje
i substancje state i materiaty
pedne.

Podane tolerancje nie moga
by¢ przekroczone, ani sumo-
wane. Odnoszg sie one do
obcigzen statycznych oraz
rur sztywnych w kierunku
radialnym. W przypadku
obcigzen dynamicznych, jak
uderzenia ci$nienia, dziatanie
sit zewnetrznych itp. nalezy
uwzgledni¢ wspotczynnik
bezpieczenstwa.

(Wiecej informaciji u produ-
centa.)

Uwaga: Ztgcze naprawcze
nie stuzy do tgczenia dwoch
rur i nie moze by¢ stosowane
jako $rodek dtugookresowy.

Usung¢ wszelkie tasmy
zabezpieczajgce podczas
transportu, a w razie
koniecznosci oczysci¢
powierzchnie uszczelnienia
z zanieczyszczen. Nie
rozmontowywac ztgczal
Nie upuszczac ztgcza na
ziemie!

Chronigc sig przed
medium, oprézni¢
instalacje rurowa.

3

W przypadku zagrozenia korozjg
stosowac elementy taczace ze
stali nierdzewnej (CrNi). W celu
uzyskania lepszej ochrony przed
korozjg stosowac kurczliwe tulejki
lub tasme zabezpieczajaca.

Uwaga: W przypadku
zastosowania na powierzchniach
emaliowanych ztgcze bezwz-
glednie nie moze by¢ malowane,
ani mie¢ kontaktu z substancjami,
ktére nie dopuszczajg do zwilzania
powierzchni (np. smarami z za-
wartoscig silikonu). W przypadku
uzycia w instalacji tryskaczowej i
wodnych instalacjach gasniczych
konieczna jest specjalna ochrona
przed ptomieniem. W takim
wypadku ztgcze oznaczone jest

»

Otworzy¢ ztacze i umiesci¢
otwarte ztgcze dookota

rury. Luzny koniec wkiadki
tasmowej (1) umiesci¢
miedzy rurg a statym
koncem wkiadki tasmowe;j.
Sciggnaé zlacze za

pomocg zaciskarki (2),
dokreci¢ recznie sruby w
gwintowanych trzpieniach, a
nastepnie usungc¢ narzedzie
pomocnicze.

Wyréwnac ztacze w stosunku
do oznaczen, uwazajac

na prawidfowe utozenie
uszczelnienia w obudowie.
Sruby dokreci¢ lekko napr-
zemiennie za pomocag
klucza z grzechotka lub
$rubokretu. Ostateczne
dokrecenie $rub odbywa sie
naprzemiennie za pomoca
klucza dynamometrycznego
(p. dane na tabliczce
ztgcza). W przypadku tego
ztgcza nie absorbujgcegosit
osiowych zastosowac¢
odpowiednieelementy
ustalajgce.

Naprzemiennie
poluzowac $ruby i
wykrecic¢ je catkowicie.
Roztozy¢ ztgcze i
zdjg¢ z uszkodzonego
miejsca na rurze.

Ostroznie:

Przy rozszerzaniu
nie uszkodzi¢ warg
uszczelniajgcych.

Rozszerzajac obudo-
we miedzy trzpieniami
blokujgcymi, poluzo-
wac ztgcze na rurze.

Nie wolno dokregcac srub
mocniej, niz podany
moment dokrecenia. W

' przypadku wystgpienia

nieszczelnosci po montazu
zdemontowac zigcze i
powtdrzy¢ czynnosci od

Owalnos¢ rur
=2 % $r. zewn.,
jednak maks. 5 mm

1do 10.

(Zwrdci¢ uwage na
zachowanie czystosci
powierzchni uszczelnienia i
powierzchni rur.)

Przed ponownym
zamontowaniem
oczysci¢ ztacze bez
uzycia detergentow

i przesmarowac

$ruby odpowiednim
smarem (pasta do $rub
Molykote 1000 lub
odpowiednik; w razie
potrzeby skonsultowac¢
sie z producentem).

Uwaga: W przypadku
zastosowania na
powierzchniach
emaliowanych ztgcze
nie moze mie¢ kontaktu
z substancjami, ktére
nie dopuszczajg do
zwilzania powierzchni
(np. smarami z
zawarto$cig silikonu).

Producent zastrzega sobie prawo do wp

ia zmian




EE Suomi

ASENNUSOHJEET FGR REP E

Uudelleenkaytettdva liitos 35-1200 mm kokoisille pintavaurioituneille putkille.

26,9-1200 mm

Suurin hyvéksytty paineluokka
laivanrakennuksessa ja teollisissa
kdyttokohteissa on mainittu putkipan-
taliittimen etiketissa.

ASENNUS:
1 EPDM NBR KOHDAT 7-10
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C HUOMIOITAVA
2®0 gg@g&!@ @ 35-1200 mm Merkkaa kummankin putken
25 180-1200 mm padhan putkipantaliittimen
pituudesta puolet.
2 EPDM NBR

Varmista, ettei liitoksessa
ole paineita.

EPDM NBR
vedelle, ilmalle ja  kaasuille, oljyille
kiinteille aineille  ja polttoaineille

Poista kaikki kuljetuskiinnittimet
ja puhdista tiivistettévé pinta
liasta. Liitintd ei saa purkaa eikd
pudottaa!

Suojaa itsesi véliaineelta
ja tyhjennd putkisto.

Loysad pultteja vuorotellen
jairrota ne kokonaan.

1 2 Poista liitos putken
vahingoittuneesta osasta.
& Co
4 Edelld mainittuja toleransseja ei T
saa ylittdd tai laskea yhteen. Ne 9 Livuta liitin putken paiden yli ja
koskevat staattista kuormitusta sovita putken pdiden merkkeihin ja
ja radiaalisesti jaykkid putkia. N\ | kiristd pultit kevyesti vuorotellen.
Dynaamisessa kuormituksessa Rajoita putkien aksiaalisuuntainen
kuten paineiskuissa, sysdyksissd liikkuvuus, koska Flex-liittimet
jne pitéd turvallisuustekijd olla eivdt pysty vastaanottamaan 4 VAROITUS:
mukana. (Valmistajalta saa aksiaalivoimia. ala vahingoita tiivistys-
lisétietoja.) huulia laajennettaessa
Avaa liitin ja aseta avattu iitin liitintd.
VAROITUS: Korjausliittimid ei ole putken ympérille. Aseta luiska (1)
tarkoitettu putkien yhteen liittdmi- D putken ja liittimen véliin. Esikirista
seen tai pitkdaikaiseen kdyttoon. ( mﬁ liitin kiinni kéyttdmélld sopivaa
tyokalua (2). Kirista pultit, jotta
saat poistettua esikiristimen. Lin-
jaa liitin oikeaan kohtaan putkella
ja varmista ettd tiiviste liittimen 5 Vapauta liitin putkesta
sisdlld on asettunut oikein. laajentamalla runkoa pult-
5 - Kirista pultit vuorotellen moment- tien valissa.
Jos korroosion vaara on olemassa, tiavaimella litimeen merkitylla —=Q
kéytd ruostumattomasta terdksestd momentilla. Putki pitéd tukea
(CrNi) valmistettuja lukitusosia. kunnolla, koska litin ei kest
Suojataksesi liitdnnat suuremmalta aksiaalista vetoa.
korroosiolta, kdytd supistusmuhvia tai
suojateippid.
HUOM!: Emaloiduilla pinnoilla kaytet-
tdessd liittimen pinnalla ei saa olla vet-
tahylkivid aineita kuten rasvoja. Mikali 6 Puhdista liitin ennen uudel-
korjausliitintd kdytetadn sprinkleri tai leenasennusta ja voitele
vesipohjaisella sammutusjérjestelmélla, - pultt voiteluaineslla.
pitéa kayttad palosuojatiuja litimia | 10 Pultteja ei saa kiristéa méritel- (Sopiva voiteluaine Moly-
(littimissé on merkinté VdS). Iyn vdantomomentin yIi. Jos Kote 1000 tai vastaava.)
asennuksen jalkeen ilmenee
' vuotoa, irrota liitin ja kdy uudel- HUOM! Emaloiduilla
leen 1&pi kohdat 1-10. (Varmista, pinnoilla kéytettdessd
hd ettd tiivistyspinta ja putkien liittimen pinnalla i saa olla
5 - pinnat ovat puhtaat.) vettdhylkivid aineita kuten
Putken soikeus rasvoja.
<2%
g mutta max 5mm.

Pidétdmme oikeuden teknisiin muutoksiin. Emme vastaa kaanndsvirheista.
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NORMA Germany GmbH

Postfach 1149

D-63461 Maintal
Edisonstr. 4

D-63477 Maintal

Tel.: +49(6181) 403-0
Fax: +49 (6181) 403-210

info@normagroup.com
WWW.normagroup.com

NORMA Group
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