Angebofszeichnung
QUOTATION DRAW ING

max X
max Y

|

Bandpraegung asymmefrisch
asymmeltrical band stamp

8-17
bis / up fo
25-40

Herstellercode auf Randinnenseife
batch code band inside

—Herstell jahr
Year of prodguction
——Herstellwoche
Week of production
———Maschinen Nr.
Maschiine No.

SWT

Marking

1

(9)

<

30-45
bis / up fo
140-160

Herstellercode auf
Bandaussenseife
batch code
band outside

T TN
— Herstellwoche
i Week of production
1 Herstell jahr |
XXXX rear of production
=
=t
JEb:

§

across flars 7/

L — Kennzeichnung

—— Spannbereich (Reispiel)
| Clamping range (example)

Bandkanten abgewinkelf
band edges angled

Teil-Nr.|Stueck Benennung W erksfoff Oberflaeche
ITEM-NO.| QTY. PART - NAME MATERIAL SURFACE
’ ’ NOVA Gehaeuse 9 DC 03 (590 Abolit Primer blue
NOVA Housing 9 pC 03 590 Abolit Overpaint RAL 5019
verzinkt min. 8 um, passiviert
2 y NOVA Schraube 9 1.1132/1.5525 + Wachs Gleistar GL / KN 994150
NOVA Screw 9 AlS] 1015/~ zinc plated min. 8 wpm, passivated
+ wax Gleistar GL / KN 994150
3 y NOVA Band 9 DPF 600 ZA 185 B-C
NOVA Band 9 DPF 600 ZA 185 B-C
Leerlaufdrenmoment max. 1.5 Nm
ldling torgue max. 1.5 Nm
bis / up fo
bis / up fo

- D 1 | Added sizes from 70-90 upto 140-160 01-612446 | 2014-10-28 | Potdar Hagmo

- C 1 | Tabellenspalte Spannbereich US-Standard hinzu 01-609309| 11-06-06 | Breideband | Hagmo

- B - |30 Ansichf von grossen Varianten hinzu 01-106989| 10-04-14 | Rottenbach | Hagmo

) A " X?[i‘S;SPGEP%%%SESDS‘SP éhoeiig?/a:i‘aﬂﬂzfuézg‘—%magufueﬂgsﬂpmabg‘ege;ﬂderT 01-608013| 09-11-03 | Roffenbath | Krauss
TEWD%.W Anz. Anderung Aend.Nr. Datum Bearb. Gepr.
pART | Dwe |ATY. DESCRIPTION CHANGE-NO. DATE DRAWN | CHECKEI
Allgemeintoleranz: Form- und Lagetoleranz: |Abmass fuer W inkel: Gewicht / WEIGHT: Volumen: Pruefkennzeichnung:
GENERAL TOLERANCE: |FORM AND POS. TOL.: |DEVIATION FOR ANGLE: | Secmel, o | VOLUME: TEST MARKING:

DIN ISO 2768-m | DIN IS0 2768-K - - - -’
Projektions-Methode 1 [Material: s. Stueckliste, SEE PART LIST PART NAME:
o 10 o | [rEter . - NORMAC L AMP
Oberflaeche: s. Stueckliste, SEE PART LIST
O | . - Stueckliste. SEE PART LIST NOVA DIN D-D/9 A/FT W1

NORMA-Patentnummer: [Massstab: Datum/DATE |Name/NAME
PATENT NUMBER: S[AZQE’W Bearb./ORAWN 09-04-272 Roftenbach |Benennung:
_ _ : Gepr./CHECKED 09-04-22 Hagmo
] - b - NORMALLAMP

Bandlaenge: Schutzvermerk nach 1SO 16016 beachten NOVA DIN D-D/9 L7 W1

LENGTH OF BAND: CONSIDER AFTER PROTECTION
_ _ _ NOTICE 150 16016 Kunde/ CUSTOMER: DIN A | SHEET: SHEETS
INE: 311 | 7
iMomoeM A:Ng\gytl Zeichnungs-Nr./0RAW ING-NO.: pAp‘TNDEXDM TYPE
rsprung/Anfrage:
EN@DU/PE*NO-: : 'S'ggxﬁgfeﬁfgyoe?ﬂ?m Maintal OSM OWOQ OOO D @

9990001427 © COPYRIGHT BY NORMA Group SUB.F.: - SUB.FROM: -

CAD-SYSTEM Pro/Engineer DRAW ING-NAME: 08110109000_Q MODEL-NAME: 08110109000 MODEL-TYP: ASSEM




Angebofszeichnung
QUOTATION DRAW ING

SDaﬂﬂDeP'ei[h Gewicht Andrehmoment Bruch
Pos. 0-D max X | max Y Anliefer-@+2 (Zusatz) Benennung Teilenummer in g RECOMMENDED ODrehmoment

SHIPPING-Z+2 CLAMPING RANGE PART - NAME PART - NO. WEIGHT TIGHTENING BREAK

(ADDTION) n g TORQUE TORQUE
1 8-12 21 15 15 SIZE-03 NOVA DIN 8-12/9 C7 W1 0811 0109 010 12.0

2 10-16 21 15 17 SIZE-0L NOVA DIN 10-16/9 C7 W1 0811 0109 013 121 2o 2o T 4.5 Nm
3 12-20 21 15 22 SIZE-06 NOVA DIN 12-20/9 C7 W1 0811 0109 016 13.1

L 16-25 Al 15 25 - NOVA DIN 16-25/9 (7 W1 0811 0109 020 13.8 3 - 4 Nm

5 20-32 27 15 32 - NOVA DIN 20-32/9 (7 W1 0811 0109 026 14..9 6 Nm
6 25-40 27 15 40 - NOVA DIN 25-40/9 C7 W1 0811 0109 032 16.5
] 30-45 28 19 L5 - NOVA DIN 30-45/9 C7 W1 0811 0109 038 22.9
8 32-50 28 19 57 - NOVA DIN 32-50/9 (7 W1 0811 0109 041 23.9
9 40-60 28 19 60 - NOVA DIN 40-60/9 C7 W1 0811 0109 050 25.5
10 50-70 28 19 70 - NOVA DIN 50-70/9 C7 W1 0811 0109 060 27 .4
1 60-80 28 19 80 - NOVA DIN 60-80/9 C7 W1 0811 0109 070 29.2
12 70-90 28 19 90 - NOVA DIN 70-90/9 C7 W1 0811 0109 080 30.9

13 80-100 28 19 100 - NOVA DIN 80-100/9 C7 W1 0811 0109 090 32.6 Lol 7 Nm
14 90-110 28 19 110 - NOVA DIN 90-110/9 C7 W1 0811 0109 100 34.3
15 100-120 28 19 120 - NOVA DIN 100-120/9 C7 W1 0811 0109 110 36.0
16 110-130 28 19 130 - NOVA DIN 110-130/9 C7 W1 0811 0109 120 37.7
17 120-140 28 19 140 - NOVA DIN 120-140/9 C7 W1 0811 0109 130 39.4
18 130-150 28 19 150 - NOVA DIN 130-150/9 C7 W1 0811 0109 140 41.1
19 160-160 28 19 160 - NOVA DIN 140-160/9 (7 W1 0811 0109 150 L7.8

Allgemeinfoleranz:
GENERAL TOLERANCE:

Form- und Lagetfoleranz:
FORM AND POS. TOL.:

Abmass fuer W inkel:
DEVIATION FOR ANGLE:

Gewicht / WEIGHT:
errechnet
CALCULATED

Volumen:
gewogen VOLUME:

actual

Pruefkennzeichnung:
TEST MARKING:

DIN IS0 2768-m

DIN IS0 2768-K

3
cm

Projektions-Methode 1
Ist ANGLE PROJECTION
DIN IS0 128-30

do

Material:

s. Stueckliste, SEE PART LIST

Material-No.: -

Oberflaeche: s. Stueckliste, SEE PART LIST
SURF. QUAL.: s. Stueckliste, SEE PART LIST

PART NAME:

NORMACLLAMP

NOVA DIN D-D/9 A/FT7 W1

NORMA-Patentnummer: |Massstab: Datum/DATE |Name/NAME

PATENT NUMBER: S[AZQE:W Bearb./ORAWM 09-04-272 Roftenbach |Benennung:

_ _ : Gepr./CHECKED 09-04-272 Hagmo

) R : NORMACLAMP

Bandlaenge: Schutzvermerk nach IS0 16016 beachten NOVA DIN D-D/9 C7 W1

LENGTH OF BAND: CONSIDER AFTER PROTECTION

- _ - NOTICE 150 16076 Kunde/ CUSTOMER: DIN A | SHEET: SHEETS

7NE- 3|12 |7
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